
 

1 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE 

 WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

 

 

 

Temat opracowania: 

„REMONT ELEWACJI KOŚCIOŁA NMP KRÓLOWEJ POLSKI W BUKOWCU” 

 

 

 

 



 

2 
 
 

SPECYFIKACJE   TECHNICZNE ST-00.00. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

WYMAGANIA OGÓLNE 

Kody CPV 

45000000-7  - Roboty budowlane 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

3 
 
 

 

0.0. WYMAGANIA OGÓLNE 

0.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla poszczególnych 

wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania: 

„REMONT ELEWACJI KOŚCIOŁA NMP KRÓLOWEJ POLSKI W BUKOWCU”. 

0.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 

Specyfikacje Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować w zlecaniu i wykonaniu 

Robót. 

0.3. WYMAGANIA OGÓLNE NALEŻY ROZUMIEĆ I STOSOWAĆ W POWIĄZANIU Z NIŻEJ 

WYMIENIONYMI SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI 

 45000000-7 - Roboty budowlane 

 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowę 

  
 45261300-7 - Kładzenie zaprawy i rynien 

 45261310-0 - Kładzenie zaprawy 

 45261320-3 - Kładzenie rynien 
 45262100-2 - Roboty przy wznoszeniu rusztowań 

 45262110-5 - Demontaż rusztowań 

 45262120-8 - Wznoszenie rusztowań 
   45442100-8 - Roboty malarskie 

 45442110-1 - Malowanie budynków. 

 45442120-4 - Malowanie budowli i zakładanie okładzin ochronnych 
o 45442121-1 - Malowanie budowli. 

 45442180-2 - Powtórne malowanie. 

 45442190-5 - Usuwanie warstwy malarskiej. 
   45442200-9 - Nakładanie powłok antykorozyjnych 
   45442300-0 - Roboty w zakresie ochrony powierzchni.  

0.4. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją, ST i 

poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

0.5. OBOWIĄZKI INWESTORA 

 Przekazanie dokumentacji: 

Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy. 

 Przekazanie Placu Budowy: 

Inwestor przekaże Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawcę i 

zaakceptowanym przez Inwestora. 

 Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestycji. 

 Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego 

 Zawiadomienie właściwych organów: 

Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczęciem robót zawiadomi Powiatowy Inspektorat Nadzoru 

Budowlanego w Wągrowcu dołączając oświadczenie Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru inwestorskiego 

o przejęciu obowiązków. 

 Ze względu na specyfikę obiektu: 

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy należy uwzględnić w cenach jednostkowych robót. Inwestor 

udostępni Wykonawcy miejsce umożliwiające bezpieczne prowadzenie remontu. 

 

0.6. OBOWIĄZKI WYKONAWCY 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-budowlane-6346/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/przygotowanie-terenu-pod-budowe-6347/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-zaprawy-i-rynien-6957/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-zaprawy-i-rynien-6957/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-zaprawy-6958/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-zaprawy-6958/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-rynien-6959/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-przy-wznoszeniu-rusztowan-6967/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-przy-wznoszeniu-rusztowan-6967/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/demontaz-rusztowan-6968/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/demontaz-rusztowan-6968/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/wznoszenie-rusztowan-6969/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-malarskie-7144/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-malarskie-7144/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/malowanie-budynkow-7145/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/malowanie-budowli-i-zakladanie-okladzin-ochronnych-7146/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/malowanie-budowli-i-zakladanie-okladzin-ochronnych-7146/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/malowanie-budowli-7147/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/powtorne-malowanie-7148/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/powtorne-malowanie-7148/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/usuwanie-warstwy-malarskiej-7149/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/usuwanie-warstwy-malarskiej-7149/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/nakladanie-powlok-antykorozyjnych-7150/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/nakladanie-powlok-antykorozyjnych-7150/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-w-zakresie-ochrony-powierzchni-7152/
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Opracowanie projektu zagospodarowania Placu Budowy, projektu organizacji i zabezpieczenia robót w czasie 
trwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczeństwa 
publicznego i osób zatrudnionych na terenie budowy. Koszty projektów organizacji ruchu zastępczego, wszelkich 
uzgodnień i opłat administracyjnych związanych z zajęciem pasa drogowego ponosi Wykonawca. 
 
Opracowanie harmonogramu i terminarza wykonania robót - zaakceptowanych przez Inwestora. 
Opracowanie projektu organizacji ruchu na czas budowy. 
Ustanowienie Kierownika Budowy posiadającego przygotowanie zawodowe do pełnienia samodzielnych funkcji 
technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robót budowlanych). 
Przejęcie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego.  Treść tablic i 
miejsce ustawienia należy uzgodnić z inwestorem.  
 
Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność za utrzymanie Placu Budowy, od momentu przejęcia Placu Budowy do 
odbioru końcowego. W miarę postępu robót, Plac Budowy powinien być porządkowany, usuwane zbędne materiały, 
sprzęt i zanieczyszczenia. 
 
Zorganizowanie terenu budowy. 
Zainstalowanie tymczasowych urządzeń zabezpieczających. 
 
Ochrona środowiska na Placu Budowy i poza jego obrębem polegająca zwłaszcza na zabezpieczeniach przed: 

 zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjami, a w szczególności: paliwem, olejem, 
chemikaliami, substancjami toksycznymi, 

 zanieczyszczeniem powietrza gazami i pyłami, 

 uciążliwościami dla osób lub własności społecznej wynikającymi zwłaszcza ze skażenia, hałasu. 
 
Ochrona przeciwpożarowa: 

 przestrzeganie przepisów ochrony przeciwpożarowej,  

 utrzymywanie sprawnego sprzętu przeciwpożarowego wymaganego przepisami, 

 składowanie materiałów łatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostępem osób 
trzecich. 

 Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat 
realizacji Robót albo spowodowanym przez personel wykonawcy. 
 

Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczęciem robót budowlanych. 
Pełna odpowiedzialność za opiekę nad wykonywanymi robotami, materiałami oraz sprzętem znajdującym się na 
Placu Budowy (od przejęcia Placu do odbioru końcowego robót). 
Odpowiedzialność za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia własności publicznej i prywatnej. 
Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego. 
Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia. 
Zabezpieczenie interesów osób trzecich ze zwróceniem szczególnej uwagi na nie utrudnianie dojazdów i dojść na 
posesje. 
Zabezpieczenie chodników i jezdni – przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robót należy zabezpieczyć 
poprzez ustawienie odpowiednich znaków drogowych i zapór, zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas 
budowy. 
 
Stosowanie prawa i innych przepisów: 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy 
i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami. Wykonawca będzie w pełni odpowiedzialny za 
przestrzeganie ich podczas realizacji robót. 

 

0.7. MATERIAŁY I SPRZĘT 

Materiały  stosowane  do   wykonywania   robót   powinny   być  zgodne  
 z  dokumentacją projektową  i obowiązującymi normami, posiadać odpowiednie atesty i świadectwa dopuszczenia 
do użycia, oraz akceptację Inspektora Nadzoru. 

Przechowywanie i składowanie materiałów - w sposób zapewniający ich właściwą jakość i przydatność do 
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robót. Składowanie materiałów  wg  asortymentu z zachowaniem  wymogów  bezpieczeństwa  i  umożliwieniem 
pobrania reprezentatywnych próbek.  Sprzęt stosowany do wykonywania robót powinien gwarantować jakość robót 
określoną w dokumentacji projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T.W. i O.R., dobór sprzętu wymaga 
akceptacji Inwestora. 

 

0.8. TRANSPORT 

Dobór środków transportu, wymaga akceptacji Inwestora.   Każdorazowo powinny posiadać odpowiednie 

wyposażenie stosownie do przewożonego ładunku, a także spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego w 

odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. 

0.9. WYKONYWANIE ROBÓT 

Wszystkie roboty objęte kontraktem  powinny być wykonane  zgodnie z obowiązującymi  normami, 

dokumentacją i ST, a także  wymaganiami technicznymi  dla  poszczególnych  rodzajów robót wyszczególnionych w 

ślepym kosztorysie. Odpowiedzialność za jakość wykonywania wszystkich rodzajów robót wchodzących w skład 

zadania w całości ponosi Wykonawca. 

Wykonawca   ustanawia   Kierownika   Budowy  posiadającego   przygotowanie  zawodowe  do   pełnienia 

samodzielnych   funkcji   technicznych   w   budownictwie   (do   kierowania,   nadzoru   i   kontroli   robót 

budowlanych). 

 

0.10. DOKUMENTY BUDOWY 

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowiązany prowadzić, przechowywać i zabezpieczyć 

następujące dokumenty budowy: 

 Dziennik Budowy, 

 protokoły z przekazania Placu Budowy, 

 protokoły z narad, polecenia Inspektora Nadzoru, korespondencję na budowie, 

 dokumenty badań i oznaczeń laboratoryjnych, 

 dokumentację atestów jakościowych wbudowanych elementów konstrukcyjnych, 

 dokumenty pomiarów cech geometrycznych, 

 protokołów odbiorów robót. 
Pomiary i wyniki badań powinny być prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych przez 

Inwestora i Wykonawcę. Dziennik Budowy powinien być prowadzony ściśle wg wymogów obowiązującego 

Prawa Budowlanego, przez Kierownika Budowy. 

Prawo do dokonywania zapisów w Dzienniku Budowy oprócz Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru 

inwestorskiego przysługuje także: 

  przedstawicielom państwowego nadzoru budowlanego, 

  autorowi projektu, 

  osobom wchodzącym w skład personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczeństwa 
wykonywania robót budowlanych 

 Księga obmiaru jest dokumentem budowy, w którym dokonuje się okresowych wyliczeń i zestawień 

wykonanych robót w układzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robót. Księgę obmiaru prowadzi 

Kierownik Budowy, a pisemne potwierdzenie obmiarów przez Inwestora stanowią podstawę do obliczeń. 

0.11. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Za jakość wykonywanych robót oraz zastosowanych elementów i materiałów - odpowiedzialny jest 

Wykonawca robót. W zakresie jego obowiązków przed przejęciem terenu budowy jest opracowanie i 

przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robót zawierającego możliwości techniczne, 

kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposób wykonania robót zgodnie z projektem i sztuką budowlaną. 
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Projekt organizacji robót powinien zawierać: 

 terminy i sposób prowadzenia robót, 

 organizację ruchu na budowie, 

 oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP), 

 wykaz maszyn i urządzeń oraz ich charakterystykę, 

 wykaz środków transportu, 

 wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych robót, 

 wykaz zespołów roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego, 

 opis   sposobu   i   procedury   kontroli   wewnętrznej   dostarczanych 

 na   budowę   materiałów, sprawdzania i cechowania sprzętu podczas prowadzenia robót, 

 sposób postępowania z materiałami nie odpowiadającymi wymaganiom. 
 

W zakresie jakości materiałów Wykonawca ma obowiązek: 

 wyegzekwować od dostawcy materiały odpowiedniej jakości, 

 przestrzegać warunków transportu i przechowywania materiałów dla zachowania odpowiedniej ich 
jakości,  

 określić i uzgodnić warunki dostaw dla rytmiczności robót, 

 prowadzić bieżące kontrole jakości otrzymywanych materiałów, 
Wszystkie roboty i materiały powinny być zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.  

Badania kontrolne - mogą być przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wyników 

badań jako niewiarygodnych.  Koszty obciążają Inwestora, jeśli wyniki potwierdzają się i spełniają wymogi PN. 

W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca. 

Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o jakości 

lub znakiem jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem. 

Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 

wilgotnościowych). 

Wyniki kontroli materiałów i wykonania robót powinny być wpisywane do Dziennika Budowy i 

akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

0.12. OBMIAR ROBÓT 

Obmiar robót polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robót i wbudowanych 

materiałów. Obmiar robót wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w księdze obmiarów (zgodnie z 

warunkami umownymi). Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty są 

podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem robót. 

Obmiar powinien być wykonany w sposób jednoznaczny i zrozumiały, dla robót zanikających 

przeprowadza się w czasie ich wykonywania, dla robót zakrywanych - przed ich zakryciem. Obmiary 

skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny być uzupełnione szkicami w księdze obmiarów lub dołączone 

do niej w formie załącznika (zgodnie z warunkami umownymi). 

0.13. ODBIÓR ROBÓT 

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodności wykonania robót z umową oraz określenie ich wartości 

technicznej. 

Odbiór robót zanikających - jest to ocena ilości i jakości robót, które po zakończeniu podlegają 

zakryciu, przed ich zakryciem, lub po zakończeniu robót, które w dalszym procesie realizacji zanikają. 

Odbiory częściowe - jest to ocena ilości i jakości, które stanowią zakończony element całego zadania, 

wyszczególniony w harmonogramie robót. 
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Odbiór końcowy - jest to ocena ilości i jakości całości wykonanych robót wchodzących w zakres zadania 

budowlanego oraz końcowe rozliczenie finansowe. 

Odbiór ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakości poszczególnych 

elementów robót w okresie gwarancyjnym oraz prac związanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie. 

0.14. DOKUMENTY DO ODBIORU ROBÓT 

Do odbiorów częściowych i do odbioru końcowego Wykonawca przygotowuje następujące dokumenty: 

 dokumentację podwykonawczą, 

 receptury i ustalenia technologiczne, 

 Dziennik Budowy, 

 wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych,  

 atesty jakościowe wbudowanych elementów konstrukcyjnych, 

 ocenę stanu faktycznego - sporządzoną na podstawie wyników badań i pomiarów załączonych do 
dokumentów odbioru oraz oględzin podczas odbioru,  

 sprawozdanie techniczne,  

 dokumentację podwykonawczą, 

 operat kalkulacyjny. 
 

Sprawozdanie techniczne powinno zawierać: 

 przedmiot, zakres i lokalizację wykonanych robót, 

 zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz formalną zgodę 
Inwestora na dokonywane zmiany, 

 uwagi dotyczące warunków realizacji robót, 

 datę rozpoczęcia i zakończenia robót 
 

0.15. TOK POSTĘPOWANIA PRZY ODBIORZE 

Roboty do odbioru Wykonawca zgłasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w Dzienniku 

Budowy i jednocześnie przekazuje Inwestorowi kalkulację kosztową w zakresie zgłoszonych robót przy 

odbiorach częściowych i kompletny operat kalkulacyjny (końcową kalkulacją kosztów) przy odbiorze 

końcowym. Odbioru końcowego dokonuje komisja powołana przez Inwestora. Ilość i jakość zakończonych robót 

komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. 

Komisja stwierdza zgodność wykonanych robót z dokumentacją projektową oraz z protokołami dotyczącymi 

wprowadzanych zmian. 

W przypadku stwierdzenia  przez Komisję nieznacznych odstępstw od dokumentacji  projektowej w 

granicach tolerancji i nie mających większego wpływu na cechy eksploatacyjne - dokonuje się odbioru. W 

przypadku stwierdzenia większych odstępstw, mających wpływ na cechy eksploatacyjne dokonuje się potrąceń 

jak za wady trwałe. 

Jeśli Komisja stwierdzi, że jakość robót znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej - to roboty 

te wyłącza z odbioru. 

Rozliczenie robót następuje na zasadach określonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-

finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokołach, rozliczane są na 

podstawie ilości wykonanych faktycznie robót i ceny jednostkowej określonej dla poszczególnych rodzajów 

robót w kosztorysie. Cechy obejmują wszystkie czynności konieczne do prawidłowego wykonania robót. 

0.16. ZASADY ROZLICZENIA I PŁATNOŚCI 

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty będzie dokonane zgodnie z 

dokumentami umownymi według następujących sposobów: 
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 rozliczenie ryczałtowe, gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umownych stała wartość 

wynagrodzenia; wartość robót jest określona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilości robót określonych 

na podstawie umowy; 

 rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej-w 

dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu ofertowego) i faktycznie wykonanej ilości 

robot; 

 

Obsługa geodezyjna i geotechniczna- ujęta w kosztach ogólnych, cenie kontraktowej. 

W jednym i drugim przypadku rozliczenie będzie dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego 

zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie po dokonaniu odbioru częściowego 

robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu 

odbioru pogwarancyjnego 

0.17. ZASADY USTALENIA CENY JEDNOSTKOWEJ: 

Ceny jednostkowe za roboty 

 robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 

 wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi z 
technologii robót z kosztami zakupu, 

 wartość pracy sprzętu z narzutami, 

 koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny, 

 podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT), 
Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich 

niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np.: osadzenie elementów wykończeniowych i 

dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, oświetlenie tymczasowe, pielęgnacja 

wykonanych wykładzin i okładzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracowników, zużycie energii 

elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. 

0.18. OZNACZENIA: 

ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót, 

m3 - metr sześcienny, 

m2- metr kwadratowy, 

szt. - sztuka, 

kpl. - komplet, 

mb – metr bieżący 

1t - masa gotowej konstrukcji 

1kg- masa gotowej konstrukcji 
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SPECYFIKACJE   TECHNICZNE ST-01.03. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

KONSTRUKCJE STALOWE 

Kody CPV 

45220000-5 Roboty inżynieryjne i budowlane 

45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji  

45262670-8 Obróbka metali 

45262680-1 Spawanie 

45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej 

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowań 

45262110-5 Demontaż rusztowań 

45262120-8 Wznoszenie rusztowań 

45223100-7 Montaż konstrukcji metalowych 

45223200-8 Roboty konstrukcyjne 

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali 

45223220-4 Roboty zadaszeniowe 

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego 

 
  

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-inzynieryjne-i-budowlane-6590/
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1.0. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 
 Przedmiotem S.T. są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie robót 
ogólnobudowlanych związanych z zadaniem pod nazwą: „PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO BUDYNKU 
SZPITALA W WĄGROWCU - ETAP 1”. 
 

1.1. ZAKRES ROBÓT 
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji stalowych: 

 wykonanie stalowych konstrukcji wsporczych central wentylacyjnych, 

 wykonanie stalowych balustrad, 

 wykonanie stalowych belek, 

 wykonanie konstrukcji wsporczych dla projektowanych otworów w stropach istniejących,  

 wykonanie stalowych drabinek na  dach attyki, 

 wykonanie stalowej konstrukcji do zadaszenia szachtu wentylacyjnego 
 

1.2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" . 

Materiały stosowane do wykonywania robót powinny mieć: 

 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,  
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na 

budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 
Materiały przewidziane do wykonania robót określone są w dokumentacji projektowej. Przewidziano 

materiały: 
 

1.2.1. Stal 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy l w gatunkach S235JR wg PN-EN 10025:2002- lub 

równoważna; 
 

 Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998- lub równoważna; 

 dwuteowniki dostarczane są o długościach i o wysokości do 140mm - 3 do 13m; powyżej 140mm - 3 do 15m; 
z odchyłkami do 50mm dla długości do 6,0m; i do 100mm dla długości większej. 

 Dopuszczalna krzywizna: do 1.5 mm/m. 

 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003- lub równoważna; 

 ceowniki dostarczane są o długościach i o wysokości do 80mm - 3 do 12m; 80mm do 140mm – 3 -13m; 
powyżej 140mm - 3 do 15m; z odchyłkami: do 50mm dla długości do 6.0m; i do 100mm dla długości większej. 

 Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m. 

 Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 - lub równoważna; 

 kątowniki dostarczane są o długościach i o wysokości do 45mm - 3 do 12m; powyżej 45 - 3 do 15m z 
odchyłkami do 50mm dla długości do 4,0m; do 100mm dla długości większej.  

 Krzywizna ramion nie powinna przekraczać 1 mm/m. 
 

 Rury PN-EN 10219-1,2- lub równoważna; 

 Rury stalowe ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych 

 Tolerancje wymiarowe wg ww. normy 
 

 Blachy 

 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994- lub równoważna; 
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Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm; szerokościach 160-700mm i długościach: dla 
grubości do 6 mm - 6,0m dla grubości 8-25mm do 14,0m z odchyłką do 250mm; 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy; 

 

 Blachy grube wg PN-80/H-9220G- lub równoważna; 
Blachy grube dostarcza się w grubościach 5-140mm; 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy; 
 

Uwaga: do produkcji elementów z blach, a szczególnie blach węzłowych zaleca się stosowanie blach grubych; 

 Blachy żebrowane wg PN-73/H-92127- lub równoważna; 
Blachę żebrowaną dostarcza się w grubościach 3,5-8,0mm; 
Zalecane wymiary: 1000x2000mm; 1250x2500mm; 1500x3000mm;  
Tolerancje wymiarowe wg ww normy; 
 

 Bednarka wg PN-76/H-92325- lub równoważna; 
Bednarkę dostarcza się w grubościach 1.5-5 mm t szerokościach 20-200mm w kręgach o masie: 
- przy szerokości do 30mm - do 60kg; 
- przy szerokości 30 do 50mm - do 100kg; 
- przy szerokości 50 do 100mm - do 120kg ; 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy; 
 

 Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00 - lub równoważna; 
Pręty dostarcza się o długościach: 
- przy średnicy do 25 mm - 3-10 m; 
- przy średnicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww normy; 
 
1.3. SPRAWDZANIE MATERIAŁÓW 
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 
10025:2002- lub równoważna; 
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
- Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia 
widoczne gołym okiem. 
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 

- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek; 
- nie przekraczają 0.5mm dla walcówki o grubości od 25mm i 0,7mm dla walcówki o grubości 

większej. 
 

1.4. ODBIÓR MATERIAŁÓW I KONSTRUKCJI 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony 
każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
- znak wytwórcy 
- profil 
- gatunek stali 
- numer wyrobu lub partii 
- znak obróbki cieplnej 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych, 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 

konstrukcji w wytworni wraz z oświadczeniem wytworni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 
zostały usunięte. Cechowanie elementów farbą na elemencie. 

 
1.4.1. Połączenia w elementach stalowych 

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 

 Materiały do spawania 
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Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod otulonych EA-146 
wg PN-91/M-69430- lub równoważna;. Zastępczo można stosować elektrody ER-346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narażonych na 
obciążenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 
- zaświadczenie jakości 
- spełniać wymagania norm przedmiotowych 
- opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i 
wymaganiami producenta. 

 Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

 śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002- lub równoważna; średnio dokładne 
klasy 8.8 

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998- lub równoważna; 
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997- lub równoważna; 
- własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997- lub równoważna; 

 nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002- lub równoważna; 
- pręty kotew chemicznych gwintowane ze stali węglowej kl. 8.8 
- własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09- lub równoważna; - częściowo zastąpiona przez PN-EN 

20898-2:1998- lub równoważna; 

 podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003- lub równoważna; 

 podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009- lub równoważna; 

 podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018- lub równoważna; 
 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 
 

1.4.2. Sprzęt 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 
Odpowiedni sprzęt niezbędny do wykonania  robót odpowiadający wymaganiom  zawartym  w 

projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu. 
 

1.4.3. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu w konstrukcjach budowlanych powinien spełniać 

wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: żurawie, 
podnośniki, aparaty bezpieczeństwa; powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję 
obsługi. 

Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechanicznych. 

Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. 
Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące 

sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
 

1.4.4. Sprzęt do robót spawalniczych 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania i 

dokumentacją konstrukcyjną. 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%, 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych 
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, zabezpieczone 
od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczni wentylacją; i powinno być odebrane przez Inżyniera. 
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1.4.5. Transport i składowanie  
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 
 
Samochód samowyładowczy i inne środki transportu - odpowiadające pod względem typów i ilości 

wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 
 
Materiały i elementy powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 

zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń lub zniszczeń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze technicznym 
powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 

 

1.4.6. Składowanie materiałów i konstrukcji 
- Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do 

wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. 
- Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia 

przed odkształceniem. 
- Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. 
- Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca 

przeznaczonego do scalania. 
- Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i 

układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki anty-korozyjnej. 

- Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na 
wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0m od siebie. 

- Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 
- Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

 
1.5. WYKONYWANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne"  
Konstrukcje stalowe muszą być wykonywane zgodnie wymaganiami normy PN-EN 1090-2+A1- lub 

równoważna; 
 

1.5.1. Organizacja robót 
Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków , które zapewnią 

osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. 
 

1.5.2. Cięcie 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków 

metalu po cięciu. Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
 

1.5.3. Prostowanie i gięcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 

temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie 
powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
 

1.5.4. Składanie zespołów 
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w miejscach, 

które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie 
wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według załączonej tabeli. 
 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość pręty, blachownice, słupy, części 
ram 

0,001 długości lecz nie więcej jak 
10mm 
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Skręcenie pręta 
- 

0,002 długości lecz nie więcej niż 
10mm 

Odchyłki płaskości półek, 
ścianek środników 

- 2mm na dowolnym odcinku 1000m 

Wymiary przekroju 
- 

do 0,01 wymiaru lecz nie więcej niż 
5mm 

Przesunięcie środnika - 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika - 0,003 wysokości 

 
 

Długość elementów 

Wymiary nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

 przyłączeniowy swobodny 

do 500, 500-1000, 1000-
2000, 2000-4000, 4000-
8000, 8000-16000, 16000-
32000 

0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5; 4,0; 6,0; 10,0; 16,0 

 

1.5.5. Połączenia spawane 

 Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15mm powinny być oczyszczone z 
rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych 
gołym okiem. Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 
odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę miedzy elementami 
o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5mm. 
 

 Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo 
dopuszcza się grubość mniejszą: o 5% - dla spoin czołowych o 10% - dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w 
granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki prze-topu, kratery i nawisy 
lica. 
 

 Wymagania dodatkowe takie jak: 
- obróbka spoin 
- przetopienie grani 
- wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
 

 Zalecenia technologiczne 
- spoiny zczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
- wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i 
ponowne ich wykonanie. 

 

1.5.6. Połączenia na śruby 

 długość śruby powinna być taka, aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę 
podkładek, przy zachowaniu warunku, że gwint nie po-winien wchodzić w otwór głębiej jak na 
dwa zwoje. 
 

 nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać do 
łączonych powierzchni. 
 

 powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem 
pokryć warstwą smaru. 
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 śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
kontrolnym. 

 

1.5.7. Montaż konstrukcji 
Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, ktore 
zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i 
wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i 
zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
 
Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 
- sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz perow 
wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu. 
- porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki i nie powinny 
przekraczać wartości: 

 

Posadowienie słupa Dopuszczalne odchyłki mm 

 rzędna fundamentu rozstaw śrub 

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0 

na podlewce do 10,0 

 
Montaż 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas 
transportu i składowania. Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 

 

Lp Rodzaj odchyłki Dopuszczalna odchyłka 

1 odchylenie osi słupa względem osi teoret. 5mm 

2 odchylenie osi słupa od pionu 15mm 

3 strzałka wygięcia słupa lecz nie więcej niż 15mm 1/750 

4 wygięcie belki na wiązara lecz nie więcej niż 15mm 1/750 

5 odchyłka strzałki montażowej 0,2 projektowanej 

 
1.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

1.6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji już 

istniejących polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w 
normie PN-EN 1090-2+A1- lub równoważna; oraz niniejszej SST. Inżynier w porozumieniu z Wykonawcą, 
powołuje Komisje Odbioru, której zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji 
stalowej jak i nowych elementów konstrukcji już istniejącej. Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji 
stalowej jak i nowych konstrukcji już istniejących są odbierane przez Komisje poprzez sporządzenie 
odpowiedniego protokołu. Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika 
Budowy. Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne".  

 
1.7. MATERIAŁY 
Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli zgodnie z 

wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem każdorazowo stosowane materiały powinny 
uzyskać akceptacje Inżyniera. 

 
1.7.1. Konstrukcja stalowa 

Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w 
niniejszej SST. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1090-2+A1- 
lub równoważna; oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 
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1.7.2. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania 
- kontrola stali,  
- sprawdzenie elementów stalowych,  
- sprawdzenie wymiarów konstrukcji,  
- sprawdzenie połączeń,  
- sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,  
- sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montażu 
konstrukcji.  
 

1.7.3. Kontrola w czasie transportu i na budowie 
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika 
Budowy.  
 

1.8. JEDNOSTKA OBMIARU 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne".  
Jednostką obmiarową jest:  
- masa gotowej konstrukcji w tonach [1t] lub w kilogramach [1kg].  
 

1.9. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne "  
.  

1.10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania podstawy płatności podano w ST-00 „Wymagania ogólne " 

1.11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 1090-2+A1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych; Część 2: Wymagania dotyczące konstrukcji 

stalowych, 

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. - lub równoważna; 

PN –EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne- lub równoważna;  

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. - lub równoważna; 

PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. - lub równoważna; 

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. - lub równoważna; 

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. - lub równoważna; 

PN-EN 10056-1:2000  Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. - lub 

równoważna; 

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiałów 

dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. - lub równoważna; 

PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania łukowego 

stali odpornych pełzanie. Klasyfikacja. - lub równoważna; 

PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. - lub równoważna; 

PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. - lub równoważna; 

PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. - lub równoważna; 

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogólne wymagania i 

badania. - lub równoważna; 

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. - lub równoważna; 
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PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. - lub równoważna; 

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 

parametrów. - lub równoważna; 

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. - lub równoważna; 

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. - lub równoważna; 

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. - lub równoważna; 
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 PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.  

 PN-EN 13501 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków  

 PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone – Projektowanie i obliczanie. 

 PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone – Projektowanie i obliczanie. 

 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane – Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

 PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczące zapraw murarskich ogólnego przeznaczenia – Zaprawy 
o określonej składzie materiałowym, wytwarzane na miejscu budowy 

 PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe – Pakowanie, przechowywanie 
i transport.  

 PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne – Elementy ogrodzeniowe 

 PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komórkowego – 
Elementy drobnowymiarowe. 
 

1.12. POZOSTAŁE WYMAGANIA: 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych, Arkady 1990 r. 
Żenczykowski W.: Budownictwo ogólne, Arkady 1981 r. 

 Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 r. 
  



 

19 
 
 

 

 

 

 

 

SPECYFIKACJE   TECHNICZNE ST-01.06. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA DACHÓW I POKRYĆ DACHOWYCH 

Kody CPV 

 

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty 

specjalistyczne 

45261000-4 Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty  

45261200-6 Wykonywanie pokryć dachowych i malowanie dachów 

45261210-9 Wykonywanie pokryć dachowych 

45261214-7 Kładzenie dachów bitumicznych 

45261300-7 Kładzenie zaprawy i rynien 

45261310-0 Kładzenie zaprawy 

45261320-3 Kładzenie rynien 

45261400-8 Pokrywanie 

45261410-1 Izolowanie dachu 

45261420-4 Uszczelnianie dachu 

 

2.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA DACHÓW I POKRYĆ DACHOWYCH 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

 

 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-w-zakresie-wykonywania-pokryc-i-konstrukcji-dachowych-i-inne-podobne-roboty-specjalistycze-6944/
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-w-zakresie-wykonywania-pokryc-i-konstrukcji-dachowych-i-inne-podobne-roboty-specjalistycze-6944/
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2.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 
 
Przedmiotem S.T. są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie robót ogólnobudowlanych 

związanych z zadaniem pod nazwą: „PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO BUDYNKU SZPITALA W 

WĄGROWCU - ETAP 1”. 

2.2. ZAKRES ROBÓT 
 
Roboty związane z wykonaniem dachów i pokryć dachowych: 

 Wykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej 
o Papa podkładowa  
o Papa wierzchniego krycia 

 
2.3. MATERIAŁY 

 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

2.3.1. Materiały stosowane do wykonywania robót powinny posiadać: 

  Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,  
 

W przypadku materiałów o ograniczonym terminie przydatności do stosowania, termin ten powinien być 

określony na opakowaniach. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producenta. 

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na 

budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 

2.3.2. Materiały przewidziane do zabudowy: 

 Papa termozgrzewalna podkładowa na welonie szklanym z gruboziarnistą wierzchnią posypką 
mineralną, powlekana asfaltem modyfikowanym, strona spodnia zabezpieczona folią, gr. 2,6 mm; 

 Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na osnowie włókniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2, 
z gruboziarnistą wierzchnią posypką mineralną, powlekana asfaltem modyfikowanym, strona spodnia 
zabezpieczona folią, gr. 5,2mm; 

 obróbki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubości g=0,7 mm; 

 rynny i rury spustowe – systemowe z blachy tytanowo – cynkowej, 

 łapki, żabki, gwoździe, haki, wkręty, drut stalowy, 

 uszczelnienia dekarskie; 
 
2.4. SPRZĘT 
 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

Odpowiedni sprzęt niezbędny do wykonania robót odpowiadający wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

 wyciągarka elektryczna, 

 nożyce ręczne, ręczna piła cyrkulacyjna, nożyce wibracyjne do blachy, gilotyny, giętarki o blach, 

 palnik gazowy jednodyskowy z wężem, mały palnik do obróbek dekarskich, palnik gazowy 
dwudyskowy lub sześciodyskowy z wężem ( w przypadku zgrzewania dużych powierzchni ),  

 butle z gazem technicznym propan – butan lub propan, szpachelka, wałek dociskowy z silikonową 
rolką, przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania, 
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2.5. TRANSPORT 
 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Środki transportu odpowiadające pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

 
2.6. WYKONANIE ROBÓT 

2.6.1. Roboty dekarskie – pokrycia z papy: 
Wykonać hydroizolację stropodachu w postaci papy termozgrzewalnej podkładowej i wierzchniego krycia 

na dachach obu budynku objętych opracowaniem. 

Konieczne jest oczyszczenie podłoża z kurzu i zanieczyszczeń.  

Nie należy prowadzić prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni oraz podczas 

opadów atmosferycznych lub przy silnym wietrze. Prace dekarskie należy prowadzić w temperaturze powyżej 

+5 °C (przygotowanie rolek +18 °C / 24 godziny). Temperatury stosowania pap można obniżyć pod warunkiem, 

że rolki będą magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok.+20ºC ) i wynoszone na dach bezpośrednio 

przed zgrzaniem.  

Roboty dekarskie rozpocząć od osadzenia dybli, rynien, haków i innego oprzyrządowania, a także 

wykonania obróbek detali dachowych takich jak: ogniomury, kominki. Przy spadkach dachu do 5% papę należy 

wgrzewać pasami równoległymi do okapu, przy spadkach dachu powyżej 5% papę należy wgrzewać pasami 

prostopadłymi do okapu.  

Zakład wzdłuż rolki powinien mieć szerokość około 8 cm, zakład w poprzek rolki 12-15 cm. W trakcie 

wykonywania zakładów poprzecznych zaleca się usunięcie posypki ze spodniej warstwy. Miejsca wypływu masy 

bitumicznej zaleca się posypać posypką w celu poprawienia estetyki dachu. 

2.6.2. Roboty blacharskie – obróbki: 

Roboty blacharskie powinny być wykonywane w temperaturze wyższej od 5C. Nie wolno prowadzić prac 

blacharsko-dekarskich na podłożach oblodzonych. Podłoża pod obróbki naprawić, uprzednio usuwając 

zmurszałe i luźne cegły, bądź beton oraz uzupełniając ubytki przy użyciu zapraw naprawczych. Blachy nie należy 

kłaść bezpośrednio na beton lub tynk cementowy lub cementowo - wapienny oraz na inne materiały 

zawierające siarkę. Rodzaj obróbek musi być dobrany do rodzaju pokrycia. Należy unikać bezpośredniego 

stykania się blach z metalami mogącymi wytwarzać ogniwo elektryczne. W przypadku układania blach w 

warunkach omawianych wyżej należy wykonać izolacją blach warstwą papy lub innym materiałem izolacyjnym.  

 Robót pokrywczych nie należy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania czynników 

atmosferycznych, takich jak opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie. Wszystkie 

wygięcia blachy powinny być wykonywane w taki sposób, aby nie nastąpiło pęknięcie blachy.  

Obróbki wykonać ze szczególnym zwróceniem uwagi na: 

 wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposób, aby nie powodowały podciągania kapilarnego wody, 

 montowanie ze spadkiem zapewniającym odpływ wody (nie mniej niż 2%), 

 montowanie w taki sposób, aby kapinos (w postaci zwoju)  z blachy był oddalony od docelowej 
powierzchni elewacji nie mniej niż 5 cm, 

 uszczelnienie na styku z ociepleniem silikonem o rozciągliwości min. 25 %, 

 uwzględnienie w szerokości obróbek grubości docieplenia w danym miejscu elewacji. 

 

Mocowanie obróbek do powierzchni betonowych wykonywać za pomocą haków; do powierzchni 

drewnianych za pomocą łapek i żabek oraz gwoździ. Połączenie obróbek z ofasowanym elementem budowali 

należy uszczelniać kitem trwale plastycznym. Przed uszczelnieniem miejsce styku należy odtłuścić właściwym 

rozpuszczalnikiem. Obróbki naczółków i gzymsów wykonywać z arkuszy blachy długości elementu 
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prostoliniowego i łączyć ze sobą na rąbek leżący. Obróbki naczółków i gzymsów montować z właściwym 

spadkiem ze zewnątrz budynku. 

 

Arkusze blachy powinny być łączone na podwójny rąbek stojący (prostopadle do spadku) i leżący 

(równolegle do spadku). Połączenie z attykami, ścianami, kominami i innymi wystającymi elementami z dachu 

powinno być wykonane w taki sposób, aby uniemożliwić wpływ odkształceń blachy na tynk, na przykład przez 

zastosowanie obróbki dwuczęściowej. Wysokość wydr i fartuchów ma wynosić 15 – 18 cm. Arkusze należy 

mocować do ścian haczykami lub innymi kotwami co około 40 cm. 

 

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 

Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie 

ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z 

obszaru dylatacji. 

 

2.6.3. Rynny i rury spustowe: 
Rynny z blachy tytanowo - cynkowej powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających 

długości arkusza blachy i składane wieloczłonowo - połączenia pionowe i poziome rur spustowych wykonywać 

zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Pionowe złącza powinny mieć postać zakładu o szerokości 20mm. Złącza 

poziome powinny posiadać zakład 30mm z obustronnym oblutowaniem na całej długości. Złącza pionowe 

powinny się znajdować z boku rynny spustowej, jako dostępne z zewnątrz dla umożliwienia napraw. Brzegi 

rynien powinny być wyokrąglone w postaci zwoju do wnętrza rynny. Rynny powinny być odsunięte od ścian lub 

gzymsów o min. 5 cm. Minimalne stosowane spadki rynien 0.5%. Zewnętrzny brzeg rynny powinien być 

usytuowany o 10 mm niżej w stosunku do brzegu wewnętrznego.  

Rynny należy dylatować. Największa sztywna długość nie powinna przekraczać 20 m. Zakłady odcinków 

rynien wykonywać w kierunku spływu wody. Na każdym załamaniu rynny stosować oparcie na uchwycie 

rynnowym. Naroża o kącie <120 należy usztywniać trójkątnym kawałkiem blachy przylutowanym do 

zewnętrznego zwoju rynny. Na uchwyty stosować płaskowniki o przekroju odpowiednio dobranym do 

pochylenia połaci oraz zastosowanego przekroju rynny (min. 25 x 4 mm). Mocować je do podłoża minimum 

dwoma gwoździami, w zgłębieniach o grubości płaskownika, w odstępach 50 – 80 cm. Denka rynien należy 

dopasować do ich przekroju i łączyć z rynną przez dwustronne lutowanie. Połączenie wpustu rynnowego z rurą 

spustową powinno być oblutowane obustronnie. 

Rury spustowe z blachy tytanowo - cynkowej należy montować po wykonaniu tynków ścian. Złącza 

pionowe rur spustowych wykonać na zakład szerokości min. 20 mm, a złącza poziome na zakłady szerokości 

min. 30 mm, lutowane na całej szerokości zakładów. Pionowe złącza rur powinny być dostępne i zwrócone na 

zewnątrz. Rury powinny być odsunięte od ścian lub gzymsów o ok. 5 cm, a ich odchylenie od linii prostej nie 

większe niż 3 mm na długości 2 m. Rury spustowe należy mocować uchwytami nie rzadziej niż co 3 m oraz 

zawsze na końcach rur oraz pod kolankami. Uchwyty należy mocować w sposób trwały przez wbicie trzpienia w 

spoiny w mur lub osadzenie w zaprawie cementowej na końcach rur i pod kolankami omijającymi występy 

budowli i gzymsy. Nad uchwytami należy przylutować obrączki o szerokości 3 ÷ 4cm wykonane z tego samego 

materiału, które zabezpieczą rury przed zsuwaniem. Uchwyty do rur spustowych dostosować do grubości 

ocieplenia. 

 
2.7. KONTROLA JAKOŚCI 

 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne" 

Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu szczelności pokrycia, prawidłowości 

wykonania elementów, poziomów i pionów, estetyki wykonania, sprawdzenia jakości robót dekarskich i 

blacharskich. 
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Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową, powołanymi 

normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora 

Nadzoru: 

 w  odniesieniu   do   prac  zanikających  (kontrola   międzyoperacyjna)   -   podczas   wykonania   prac 
montażowych, 

 w odniesieniu do właściwości całości wykonanych obróbek blacharskich (kontrola końcowa) - po 
zakończeniu prac. 
 

2.7.1. Kontrola powinna obejmować następujące badania: 

 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną, 

 sprawdzenie podłoża - przed przystąpieniem do robót, 

 sprawdzenie materiałów 

 badanie prawidłowości wykonania robót: 
- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego robót – badanie polega na oględzinach i stwierdzeniu 

występowania takich wad, jak: dziury, pęknięcia, nieprostopadłości szwów do okapu, 
odchylenia rąbków lub zwojów od linii prostej itp. 

- prawidłowość ułożenia membrany dachowej, 
- sprawdzenie umocowania i łączenia arkuszy blachy i papy – badanie polega na stwierdzeniu, 

czy łączenia i umocowania arkuszy są wykonane zgodnie z normą i instrukcją montażu 
wybranego producenta, 

- Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym także papy warstwy wierzchniej do papy 
warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu poprzez oględziny, czy zostały zachowane 
wymagania dotyczące sposobu ich ułożenia (przyklejenia papy do podłoża, równości 
powierzchni, sprawdzeniu szerokości zakładów w trakcie odbiorów częściowych i końcowych 
przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach na każde 100m2).  

- sprawdzenie szczelności pokrycia – badanie należy przeprowadzić w wybranych przez komisję 
miejscach spośród szczególnie narażonych na zatrzymywanie się i przeciekanie wody. Jeżeli 
nie ma warunków, aby sprawdzenie to można było przeprowadzić po deszczu, należy 
wybrane miejsca poddawać przez 10 min. zraszaniu wodą w sposób podobny do działania 
deszczu i obserwować, czy spływająca woda nie zatrzymuje się na powierzchni pokrycia i czy 
nie przenika przez nie, tworząc zacieki. Stwierdzone usterki należy oznaczyć w sposób 
umożliwiający ich odszukanie po wyschnięciu pokrycia. 

- prawidłowość spadków i szczelność pokrycia należy przeprowadzić w miejscach narażonych 
na zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po deszczu, albo po poddaniu pokrycia przez 
15 minut działaniu strumienia wody). 

- sprawdzenie rynien – badanie polega na stwierdzeniu zgodności z właściwą normą wykonania 
uchwytów, denek i wpustów rynnowych oraz połączeń poszczególnych odcinków rynien. 
Należy także stwierdzić, czy rynny nie mają dziur lub pęknięć. Spadki i szczelność należy 
sprawdzić poprzez nalanie wody do rynien. 

- sprawdzenie rur spustowych – badanie polega na stwierdzeniu zgodności z normą połączeń w 
szwach pionowych i poziomych, umocowań rur w uchwytach, braku odchyleń rur od 
prostopadłości i kierunku pionowego. Należy też sprawdzić, czy rury nie mają dziur i pęknięć. 

- sprawdzenie zabezpieczeń dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagań 
wykonania zabezpieczeń przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak wywietrzniki, 
wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.  

 
2.8. JEDNOSTKA OBMIARU 

 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 
Jednostką obmiarową robót jest: 
1 m2 - powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,  
1 m – długość rynien, rur spustowych,  
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2.9. ODBIÓR 
 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne. 

Kierownik Budowy zgłasza gotowość do odbioru elementy na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy. 

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorów częściowych, oglądu, wpisów do 

Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacją projektową i S.T.W. i O.R. 

 
2.10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 
Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne. 

2.10.1. Obróbki blacharskie 
Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 przygotowanie, 

 zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu,  

 zalutowanie połączeń, 

 uporządkowanie stanowiska pracy. 
 

2.10.2. Rynny 
Płaci się za ustaloną ilość "m" rynien, rur spustowych wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 przygotowanie, 

 zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz wykonania połączeń, 

 uporządkowanie stanowiska pracy. 
 

2.10.3. Roboty dekarskie 
Płaci się za ustaloną ilość m2 wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 przygotowanie, 

 zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu,  

 zalutowanie połączeń, 

 uporządkowanie stanowiska pracy. 
 

2.11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
Wymagania techniczne wykonania robót określają: 

Normy: 

 PN-B-02361 :1999 Pochylenia połaci dachowych- lub równoważna; 

 PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze- lub równoważna; 

 PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PCV-U. Definicje, wymagania i 
badania. Inne dokumenty i instrukcje. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót 
budowlanych - część C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB 
- Warszawa 2004 r. Instrukcje i certyfikaty producenta- lub równoważna; 

 PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania- lub 
równoważna; 

 PN-B 94701:1999 - Uchwyty stalowe do rur spustowych okrągłych- lub równoważna; 

 PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urządzenia umożliwiające chodzenie po 
dachu. Pomosty, stopnie szerokie i wąskie- lub równoważna; 

 PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczające- lub 
równoważna; 
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 PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane na 
stałe- lub równoważna; 

 PN-EN 506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej- lub równoważna;  

 PN-61/B-10245 - „Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej- lub 
równoważna; 

 PN- EN – 10230 – 1: 2003. Gwoździe z drutu stalowego- lub równoważna; 

 PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 

 BN-71/6113-46 - Farby chemoutwardzalne- lub równoważna; 

 PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych - lub równoważna; 

 PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Wymagania ogólne- lub 
równoważna; 

 PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Ochrona obostrzona- lub 
równoważna; 

 PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Ochrona specjalna- lub 
równoważna; 
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SPECYFIKACJE   TECHNICZNE ST-01.08. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

MONTAŻ STOLARKI BUDOWLANEJ 

Kody CPV 

 

 

 

 

45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

45420000-7 Roboty w zakresie zakładania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie  

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementów 

45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych 

45421131-1 Instalowanie drzwi 

45421160-3 Instalowanie wyrobów metalowych 

 

3.0. ROBOTY W ZAKRESIE MONTAŻU STOLARKI BUDOWLANEJ 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

3.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 
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Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla poszczególnych 

wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania: 

„PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WĄGROWCU - ETAP 1”. 

3.2. ZAKRES ROBÓT 

Prace obejmują: 
- montaż stolarki i ślusarki drzwiowej zewnętrznej 
- montaż stolarki i ślusarki drzwiowej wewnętrznej; 

 
3.3. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 
Materiały stosowane do wykonywania robót powinny posiadać: 

- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami; 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN; 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa; 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 

polskich; 
W przypadku materiałów o ograniczonym terminie przydatności do stosowania, termin ten powinien 

być określony na opakowaniach. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na 

budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 
 

Materiały przewidziane do wykonania robót: 

- stolarka okienna PCV, typ otwieralno-uchylny, 
- Stolarka okienna PCV, typ fix, 
- Stolarka okienna aluminiowa w odporności EI60, 
- Witrynę zewnętrzną aluminiową , 
- Drzwi wewnętrzne laminowane lub w okleinie HPL, 
- Drzwi wewnętrzne higieniczne laminowane, 
- Drzwi wewnętrzne aluminiowe, 

 
Szczegóły materiałów określono w w dokumentacji projektowej. 
 

Zaleca się wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, tzn. wyposażonej w okucia. Okucia mają być 
wykonane ze stali nierdzewnej. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia 
zamykające, łączące, zabezpieczające i uchwytowo – osłonowe.  

Wymiar drzwi liczony jest w świetle otwartych drzwi, pomiędzy skrzydłem a ościeżnicą. 
 
3.4. SPRZĘT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Odpowiedni sprzęt niezbędny do wykonania robót odpowiadający wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

3.5. TRANSPORT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Środki transportu odpowiadające pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 
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Stolarkę i ślusarkę przewozić w sposób wskazany przez producenta, w pozycji pionowej, dobrze 

zamocowaną, zabezpieczoną przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi. 

3.6. WYKONYWANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Przed złożeniem zamówienia należy wymiary zweryfikować na budowie, a zaistniałe rozbieżności 

uzgodnić z projektantem.  

Sprawdzić dokładność wykonania otworów, szerokość otworu powinna być o 20 do 30 mm większa, a 

wysokość o 35 do 50 mm większa od zewnętrznego wymiaru ościeżnicy. 

Przed osadzeniem stolarki i ślusarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeży, a zaistniałe wady 
usunąć. Powierzchnię naprawić i oczyścić. Stolarkę i ślusarkę zabezpieczone folią ochronną przechowywać w 
miejscach nienarażonych na działanie promieni słonecznych. Stolarkę i ślusarkę wraz z okuciami dodatkowo 
zabezpieczyć przed zabrudzeniami pianką montażową, zaprawą murarską, farbami itd. 

Przed montażem zdjąć skrzydła z ościeżnic. Montaż wykonać zgodnie z wytycznymi producenta. 

Stolarkę i ślusarkę montować wg instrukcji producenta. Główne zasady montażowe:  

- ustawić ościeżnicę w otworze na klockach nośnych z pozostawieniem luzów montażowych; 
- zamocować wstępnie za pomocą klinów, klinować w narożach, klinowanie w połowie długości 

i wysokości może doprowadzić do odkształceń ościeżnicy, uniemożliwiać osadzanie skrzydeł i 
płynne ich otwieranie; 

- dokładnie ustawić pion i poziom przy pomocy poziomicy; 
- ustawić przekątne i światło ościeżnicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne różnice 

przekątnych nie mogą przekraczać 2 mm na długości do 1 m, 3mm na długości powyżej 1 m; 
- założyć skrzydła i sprawdzić poprawność ich funkcjonowania; 

 
Sprawdzić stan elementów i okuć, usunąć wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest czyszczenie 

środkami ścierającymi i żrącymi. 
Przy osadzaniu ościeżnic należy zapewnić utrzymanie kątów prostych, równych długości przekątnych 

oraz równoległości przeciwległych boków. Sprawdzić sprawność działania skrzydeł przy otwieraniu i zamykaniu. 
Skrzydła powinny rozwierać się swobodnie, a okucia działać bez zahamowań i przy zamykaniu dociskać skrzydła 
do ościeżnic. 

 

3.7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 
Kontrola montażu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu: 

- jakości materiałów zgodnie z odpowiednimi normami; 
- zgodności robót z dokumentacją techniczną; 
- zgodności wymiarów; 
- stanu i wyglądu elementów; 
- utrzymania pionu i poziomu elementów; 
- ilości zamontowanych dybli i ich prawidłowości montażu; 
- szerokości szczelin montażowych; 
- prawidłowości regulacji skrzydeł drzwiowych 
- prawidłowego działania części ruchomych i okuć; 

 
3.8. JEDNOSTKA OBMIARU 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 
m2 - drzwi w świetle osadzonych ościeżnic, 
szt. – ościeżnice, 
m2 – powierzchnia fasady szklanej; 
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3.9. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne. 
Kierownik Budowy zgłasza gotowość do odbioru elementy na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy. 
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorów częściowych, oglądu, wpisów do 

Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacją projektową i S.T.W. i O.R. 
 

3.10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 
Płatność zgodnie z dokumentami umownymi. 
Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót ustalonych na podstawie książki obmiarów, sprawdzonej i 

podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarową obejmuje: 
 

3.10.1. Ościeżnice drzwiowe (szt.) : 

- przygotowanie stanowiska roboczego; 
- dostarczenie materiałów i sprzętu; 
- obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi; 
- wykonanie robót przygotowawczych; 
- wykonanie robót montażowych ościeżnic drzwiowych; 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, likwidacja stanowiska roboczego; 

 
3.10.2. Stolarka drzwiowa za (m2) : 

- przygotowanie stanowiska roboczego; 
- dostarczenie materiałów i sprzętu; 
- obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi; 
- wykonanie robót przygotowawczych; 
- wykonanie robót montażowych stolarki drzwiowej; 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, likwidacja stanowiska roboczego; 

 
3.11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Wymagania techniczne wykonania robót określają: 
Normy: 

- PN-B-I0085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami- 
lub równoważna; 

- PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport- lub 
równoważna; 

- PN-B-13079:1997 Szkło budowlane. Szyby zespolone- lub równoważna; 
- PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach. 

Izolacyjność akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów 
budowlanych. Wymagania- lub równoważna; 

- PN-B-10085:1988 stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiałów 
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania- lub równoważna; 

- BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badań- lub równoważna; 
- PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporność na obciążenia wiatrem. Klasyfikacja- lub 

równoważna; 
- PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odporność na obciążenia wiatrem. Metoda badań- lub 

równoważna; 
- PN-75/B-94000 „Okucia budowlane. Podział” - lub równoważna; 
- PN-B-91000:1996 „Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia” - lub równoważna; 
- PN-B-10222:1998 „Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy” - lub 

równoważna; 
- PN-B-10201:1998 „Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnętrzne” - lub 

równoważna; 
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- PN-88/B-10085 „Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania” - lub równoważna; 
- PN-B-05000:1996 „Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport” - lub równoważna; 
- PN-EN 1026:2001 „Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. Metoda badania” - lub 

równoważna; 
- PN-EN 12208:2001 „Okna i drzwi. Wodoszczelność. Klasyfikacja” - lub równoważna; 
- PN-EN 12210:2001 „Okna i drzwi. Odporność na obciążenie wiatrem. Klasyfikacja” - lub 

równoważna; 
- PN-EN 12207:2001 „Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. Klasyfikacja” - lub równoważna; 
- PN-EN 1191:2002 „Okna i drzwi. Odporność na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda 

badania” - lub równoważna; 
- PN-EN 13115:2002 „Okna. Klasyfikacja właściwości mechanicznych. Obciążenia pionowe, 

zwichrowanie i siły operacyjne” - lub równoważna; 
- PN-EN 12400:2004 „Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja” - lub 

równoważna; 
- PN-EN 1027:2001 „Okna i drzwi. Wodoszczelność. Metoda badania” - lub równoważna; 
- PN-EN ISO 10077-1:2002 „Właściwości cieplne okien, drzwi i żaluzji. Obliczanie współczynnika 

przenikania ciepła Część 1: Metoda uproszczona” - lub równoważna; 
- PN-EN ISO 12567-1:2004 „Cieplne właściwości użytkowe okien i drzwi. Określanie 

współczynnika przenikania ciepła metodą skrzynki grzejnej Część 1: Kompletne okna  i drzwi- 
lub równoważna; 

- PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) „Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, 
okien, żaluzji i ścian osłonowych” - lub równoważna; 

- PN-EN 107:2002 (U) „Metody badań okien - Badania mechaniczne” - lub równoważna; 
- PN-88/B-10085 „Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania” - lub równoważna; 

Pozostałe wymagania: 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (aktualnie 

obowiązujące): Roboty ogólnobudowlane; Roboty wykończeniowe; 
- przepisy bhp przy  robotach dotyczących osadzania stolarki okiennej i transportowych; 
- Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiałów. 
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SPECYFIKACJE   TECHNICZNE ST-01.9 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

Kody CPV 

45432000-4 Kładzenie i wykładanie podłóg, ścian i tapetowanie ścian 

45432100-5 Kładzenie i wykładanie podłóg 

45432110-8 Kładzenie podłóg 

45432111-5 Kładzenie wykładzin elastycznych 

45432112-2 Kładzenie nawierzchni 

45432200-6 Wykładanie i tapetowanie ścian 

45432210-9 Wykładanie ścian 

45262321-7 Wyrównywanie podłóg 

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie 

45442000-7 Nakładanie powierzchni kryjących 

45442100-8 Roboty malarskie 

45442120-4 Malowanie budowli i zakładanie okładzin ochronnych 

45443000-4 Roboty elewacyjne 

45450000-6 Roboty budowlane wykończeniowe, pozostałe 
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4.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKOŃCZENIA 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 
 

4.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla poszczególnych 

wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania: 

„PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WĄGROWCU - ETAP 1”. 

4.2. ZAKRES ROBÓT 

Prace obejmują: 

 wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie posadzek w obiekcie, takie jak 
wykonanie podkładów posadzkowych 

 Wykonanie posadzki z wykładziny PVC, 

 Wykonanie posadzek z żywicy epoksydowej, 

 Wykonanie posadzek z płytek ceramicznych, 

 wykończenie ścian wewnętrznych okładzinami PVC; 

 wykończenie ścian wewnętrznych zabudową panelowa ze stali nierdzewnej, 

 Wykonanie powłok malarskich na ścianach wewnętrznych (farba antybakteryjna lateksowa) i 
zewnętrznych (farba silikatowa); 
 

4.3. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" . 

 Wykładziny PVC 

 Płytki ceramiczne i gresowe, 

 Żywica epoksydowa, 

 Folia w płynie, 

 Taśmy izolacyjne, 

 Zaprawa klejowa, produkowaną w postaci suchej mieszanki mineralnej, 

 Zaprawę mineralną do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakości cementu, 
kruszywa, pigmentów i dodatków uszlachetniających, 

 Krzyżyki dystansowe, 

 Cokoły przypodłogowe, 
Materiały stosowane do wykonywania robót powinny posiadać: 

 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN; 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa; 

 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich; 
 

 W przypadku materiałów o ograniczonym terminie przydatności do stosowania, termin ten powinien 
być określony na opakowaniach. 
 Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
producenta. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 
W dokumentacji projektowej określone są parametry materiałów przewidzianych do wykonania robót. 
 

4.4. SPRZĘT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 

Odpowiedni sprzęt niezbędny do wykonania robót odpowiadający wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 



 

33 
 
 

- Szczotki włosiane lud druciane do czyszczenia podłoża; 
- Roztwór gruntujący rozprowadzamy wałkiem ok. 150g/m 
- Klej rozprowadzamy przy pomocy wałka. 
- Rolka dociskowa do montażu wykładziny na ścianach; 
- Frezarka ręczna i mechaniczna do frezowania połączeń wykładzin pod spawanie. 
- Spawarka ręczna do łączenia brzegów wykładzin na gorąco. 
- Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych; 
- Narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek; 
- Pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozycji 

klejących; 
- Łaty do sprawdzania równości powierzchni; 
- Poziomice; 
- Mieszadła koszykowe napędzane wiertarką elektryczną; 
- Pojemniki do przygotowania kompozycji klejących i spoinujących; 
- Pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania; 
- Gąbki do mycia i czyszczenia; 
- Szlifierki do dużych powierzchni; 
- Szlifierki kątowe; 
- Szlifierko – polerki; 
- Drobne narzędzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, wałki, szczotki lakiernicze, pędzle; 
- Pędzle, 
- Mieszarki mechaniczne, 
- Mieszadła, 
- Pojemniki na zaprawę, 
- Pojemniki na wodę, 
- Drabiny, 
- Rusztowania, 
- Opcjonalnie agregaty tynkarskie. 

 

4.5. TRANSPORT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 

Samochód samowyładowczy i inne środki transportu - odpowiadające pod względem typów i ilości 

wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

Materiały zabezpieczyć w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku przewożenia dużych ilości 

materiałów, zalecane jest układanie ich na paletach i używanie do załadunku i rozładunku urządzeń 

mechanicznych. 

4.6. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Podkłady posadzkowe 

Na wszelkich stropach i podłogach na gruncie za wyjątkiem tych o konstrukcji drewnianej, projektuje 

się wylewkę cementową zbrojoną zbrojeniem rozproszonym.   

Do wykonywania podkładów można przystąpić dopiero po zakończeniu robót instalacyjnych wraz z 

próbami ciśnieniowymi instalacji.  

Zaprawy należy układać, niezwłocznie po przygotowaniu, między listwami kierunkowymi o wysokości 

równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub mechanicznego zagęszczenia, z równoczesnym 

wyrównaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza się nawilżania podkładu lub 

nakładania drobnoziarnistej zaprawy. Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę 

poziomą lub pochyloną, zgodnie z ustalonym spadkiem. 
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Grubość podkładu podłogowego nie powinna być mniejsza niż 4 cm i dostosowana do marki 

stosowanej zaprawy, obciążeń użytkowych pomieszczenia i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych. Należy 

dostosować grubość warstwy podkładowej do docelowej rzędnej posadzki, którą należy osiągnąć w danym 

miejscu (podanej w części rysunkowej projektu). W wypadku nadmiernie zwiększającej się grubości warstwy 

podkładowej, stosować pod podkładem cementowych wypełnienie ze styropianu, w uzgodnieniu z 

Projektantem i Inspektorem Nadzoru. 

W pomieszczeniach mokrych podkład należy wykonać ze spadkiem min 1% w kierunku kratek 

ściekowych. Kratki ściekowe powinny być osadzone poniżej izolacji podłogowej i uszczelnione na obwodzie 

kitem trwale plastycznym. Bitumiczny kołnierz kratki odpływowej należy szczelnie połączyć z poziomą warstwą 

izolacji przeciwwilgociowej. 

Należy przewidzieć następujące dylatacje podkładu: 

 szczeliny dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcyjnych budynku; 

 szczeliny dylatacyjne dla oddzielenia konstrukcji budynku (ścian, schodów) oraz w miejscach 

styku różnych konstrukcji podłóg; 

 szczeliny przeciwskurczowe dzielące posadzkę na pola o powierzchni nie większej niż 36 m2, 

przy długości boku prostokąta nie przekraczającej 6 m, powinny być wykonane przez nacięcia 

piłą na głębokość 5 mm. 

 w posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiegać w linii wododziału. 

Wykładziny PVC 

Przed przystąpieniem do układania wykładziny, podkład powinien być dokładnie oczyszczony i 

odkurzony oraz mieć wilgotność max. 3%. Wykładzinę należy 24 godziny przed przyklejeniem rozwinąć z rulonu, 

pociąć na arkusze odpowiednie do wymiarów podłoża i luźno ułożyć na podłodze tak, aby arkusze tworzyły 

zakłady o szerokości 2 – 3 cm. Arkusze, które po tym czasie nie przylegają dokładnie do podłoża i wykazują 

deformacje (sfalowanie, pęcherze itp.) nie mogą zostać przyklejone. 

Przycięte krawędzie arkuszy powinny być równe. Tylko równo przycięte krawędzie wykładziny 

gwarantują „czyste” połączenie. Pierwszą krawędź można dowolnie obciąć przy użyciu obcinaka. Drugą krawędź 

można nakładać dwoma metodami: 

 mniejsze arkusze, przed nałożeniem kleju (leżący pod spodem odcinek nacina się   

 nożem wzdłuż  położonego na nim już przyciętego odcinka); 

 większe arkusze, po nałożeniu kleju (leżąca na wierzchu krawędź odcinka nacinana 

  jest wzdłuż krawędzi odcinka już przyciętego i leżącego na kleju), do nacinania  

  stosowany jest traser lub „linocut”. 

Przycinanie połączenia należy wykonać tak, aby między krawędziami odcinków została szczelina o 

szerokości około 0,5 mm. Cięcie wykonuje się prosto lub ukośnie tak, aby szczelina została pusta, tzn. aby obie 

krawędzie odcinków nie stykały się ze sobą. 

Przy odcinaniu należy uwzględnić ewentualne, możliwe zmiany wymiarów wykładziny. Dlatego przy 

układaniu na styk dłuższych odcinków zaleca się obcinanie styków dopiero po ułożeniu odcinków na kleju. 

Spoiny między arkuszami nie powinny występować w miejscach szczególnie intensywnego ruchu. 

Sztukowanie arkuszy na długości jest niedopuszczalne. 

Arkusze należy przyklejać przy użyciu klejów zalecanych przez producenta wykładziny. Kleje dyspersyjne 

powinny być nakładane na podkład równomierną warstwą (około 400 – 450 g/m2) przy użyciu pacy 

ząbkowanej. Arkusze powinny być przyklejone do podkładu całą powierzchnią. Nie dopuszcza się występowania 

na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fałd, pęcherzy, odstających brzegów itp. Wszystkie 

zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki należy niezwłocznie usunąć. Odcinki podwija się i nanosi się klej 

na podłogę. Odcinki układane są po określonym przez producenta kleju czasie., jeden po drugim na jeszcze 
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wilgotny klej i natychmiast wyrównane przez ich walcowanie lub „przycieranie”. Możliwy maksymalny czas 

między nasmarowaniem kleju a położeniem jest zależny od temperatury w pomieszczeniu, wilgotności 

powietrza oraz nasiąkliwości i wilgotności podłoża.  

Podłużne arkusze odwija się poprzecznie. Należy pilnować, aby pod spodem nie zostały zamknięte 

pęcherze powietrza. Pęcherze należy wycisnąć przez boki. Odnalezione przez przeciąganie młotka po 

powierzchni odstające przestrzenie należy przekłuć i wypuścić powietrze. W celu odprężenia wykładziny należy 

przewałkować końcówki od czoła. 

Spoiny między arkuszami powinny tworzyć linie proste. Fugi powinny być spawane przy użyciu drutu 

topikowego. Uszczelnianie należy wykonać po związaniu kleju, tzn. przy klejach dyspersyjnych nie wcześniej niż 

po 48 godzinach po ułożeniu wykładziny. Spawane spoiny nie mogą wykazywać ubytków, miejscowych zmian 

barwy i uszkodzeń wykładziny w obrębie złącza. Sznur spawalniczy ściąć równo z powierzchnią posadzki. 

Posadzki należy przy ścianach wykończyć listwami cokołowymi o wysokości 10 cm, wykonanymi z tego 

samego materiału. Listwy powinny być przyklejone na całej długości podłoża i ścian oraz dokładnie dopasowane 

i zaspawane w narożnikach wklęsłych i wypukłych. 

Płytki ceramiczne 

Wykonać posadzki z płytek ceramicznych na hydroizolacji. Przed przystąpieniem do klejenia zaleca się 

rozłożenie płytek na sucho. Stosować elastyczną zaprawę klejową produkowaną w postaci suchej mieszanki 

mineralnej.  

Stosować krzyżyki dystansowe w celu uzyskania spoiny o szer. 2 mm. Fuga elastyczna w kolorze płytek, 

dostosować w uzgodnieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru. 

Płytki układane w układzie ortogonalnym (równolegle do linii ścian), fugi przebiegające prostoliniowo, 

kontynuacja fug na styku ścian z podłogą oraz pomiędzy pomieszczeniami (m. in. w otworach drzwiowych).  

Układ płytek: symetrycznie wzdłuż dłuższej osi pomieszczenia, z płytkami skrajnymi o jednakowej 

szerokości, nie większej niż pół płytki. 

Stopnie schodów bez kapinosów, płytka stopnicy nakładana na płytkę podstopnicy. 

Wysokość cokołów 10 cm. Styk wykończony masą akrylową, wierzchnia krawędź malowana w kolorze 

ściany. Styk z płytkami podłogowymi wykończony masą silikonową. 

 

Przed przystąpieniem do robót powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, łącznie z 

wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacyjnych podłóg, a także roboty instalacyjne. Wszelkie 

bruzdy, kanały i przebicia powinny być naprawione i wykończone masami naprawczymi. 

Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania budynku, tzn. po 

upływie czterech miesięcy od zakończenia robót stanu surowego. 

Roboty należy wykonywać w temperaturach powyżej 5 st. C. 

Przed przystąpieniem do klejenia płytek i wykładzin zaleca się rozłożenie ich na posadzce na sucho, a 

następnie oczyszczenie jastrychu z kurzu i zanieczyszczeń. Na płaszczyznach płytki powinny być rozmieszczone 

zgodnie z dokumentacją projektową, a w przypadku braku szczegółów w dokumentacji – symetrycznie, z płytką 

skrajną o jednakowej szerokości większej niż pół płytki. 

W pomieszczeniach kuchni mlecznej pod warstwą płytek ceramicznych wykonać izolację z folii w płynie 

z wtopionymi w narożnikach taśmami izolacyjnymi. 
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Do przyklejania stosować zaprawę klejową, produkowaną w postaci suchej mieszanki mineralnej. 

Wybór zaprawy zależy od rodzaju płytek i podłoża. Zaprawę przygotować zgodnie z instrukcją producenta i 

nanieść na podkład przy pomocy pacy zębatej. Zaprawa nie może wypływać spod płytek i powinna pokrywać 

całą ich powierzchnię. 

Dobór pacy w zależności od wielkości płytek: 

 50 x 50 – 3 mm, 

 100 x 100 – 4 mm, 

 150 x 150 – 6 mm, 

 200 x 200 – 6 mm, 

 250 x 250 – 8 mm, 

 300 x 300 – 10 mm, 

 400 x 400 – 12 mm. 

Zaprawę nakładać jednorazowo na powierzchni około 1 m2, pozwalającej na wykonanie wykładziny w 

ciągu 10 – 15 min. Grubość warstwy dostosować do rodzaju i równości podłoża oraz wielkości płytek (około 6-8 

mm). Posadzki należy wykonywać bezprogowo. 

Przed całkowitym stwardnieniem zaprawy należy usunąć jej nadmiar ze szczelin między płytkami.  

Do spoinowania stosować zaprawę mineralną w postaci suchej mieszanki wysokiej jakości cementu, 

kruszywa, pigmentów i dodatków uszlachetniających.  

Przy przyklejaniu płytek zastosować krzyżyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokości 0.3 cm. 

Fugowanie może nastąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od zakończenia przyklejania płytek. Spoiny mają 

przebiegać prostoliniowo. W przypadku płytek o nasiąkliwych krawędziach, przed spoinowaniem zwilżyć je 

mokrym pędzlem. 

Wykonane posadzki należy w ciągu dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem, chronić 

przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez zwilżanie. 

Przed rozpoczęciem spoinowania zaleca się sprawdzić, czy pigment spoiny nie brudzi trwale 

powierzchni płytek.  

Rodzaje fug: 

 zaprawa cementowa - płytki małe, ceramiczne lub kamienne, na powierzchniach równych i 

gładkich, w miejscach nie narażonych na działanie wilgoci i środków chemicznych, 

 zaprawa cementowa uelastyczniona –na podłoża odkształcalne, podłogi ogrzewane, tarasy, 

balkony, 

 zaprawa cementowo – epoksydowa - nieporowate płytek ceramiczne (szkliwione lub 

nieszkliwione), narażone na szczególnie trudne warunki eksploatacji (np. trwałe 

zawilgocenie), duże obciążenia oraz oddziaływanie substancji chemicznych, wewnątrz i na 

zewnątrz budynków. Ze względu na dużą odporność na ścieranie, można stosować w 

miejscach o dużym natężeniu ruchu, 

 fugi epoksydowe –w strefach narażonych na stały kontakt z wodą i środkami chemicznymi, 

np. w basenach. Odporna na szorowanie. 

 

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie może przekroczyć 3 mm na długości 

2m, a także  mm na długości całej posadzki. 

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie może przekroczyć 2 mm na długości 1 m, a także 3 

mm ma długości całej posadzki. 
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Granice posadzek 

 Granicę pomiędzy dwoma rodzajami materiałów wykończeniowych na posadzkach, należy 

wykonać w osi ościeżnicy i wykończyć za pomocą listwy w kolorze stali szczotkowanej. 

Dylatacje wszystkich posadzek 

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna być wykonana w posadzce szczelina 

dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiegać w linii wododziału. 

4.7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Kontrola jakości wykonania posadzek polega na sprawdzeniu: 

- w czasie trwania robót sprawdzanie robót zanikających, np. grubości warstwy klejącej, 
- wyglądu powierzchni podkładu, wymaganej szorstkości i porowatości, występowania 

ubytków, czystości i zawilgocenia, 
- równości podkładu, 
- wymaganych spadków podkładu, 
- prawidłowości ułożenie wykładzin, ich barwy, odcienia, faktury, ułożonego wzoru, 
- równości posadzki, 
- wymaganych spadków posadzki, 
- związania elementów z podłożem, 
- szerokości spoin i ich wypełnienia, 
- prawidłowości wykonania (szerokości i prostoliniowości) szczelin dylatacyjnych. 

 
Kontrola jakości wykonania malowania polega na sprawdzeniu: 

- ciągłości, jednolitości faktury i barwy, braku miejscowych wypukłości i wklęsłości, oraz 
widocznych napraw i zaprawek, 

- sprawdzenie kolorystyki i jakości robót malarskich. 
 

4.8. JEDNOSTKA OBMIARU 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiarową jest m2. 

 

4.9. ODBIÓR 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 

Kierownik Budowy zgłasza gotowość do odbioru elementy na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy. 

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorów częściowych, oglądu, wpisów do 

Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacją projektową i S.T.W. i O.R. 

 

4.10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne" 

Płatność zgodnie z dokumentami umownymi. Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót ustalonych 

na podstawie książki obmiarów, sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, 

jednostka obmiarowa obejmuje: 
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- przygotowanie stanowiska roboczego, 

- dostarczenie materiałów i sprzętu, 

- obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi, 

- wykonanie robót przygotowawczych, 

- wykonanie posadzek, 

- wykonanie powłok malarskich; 

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, likwidacja stanowiska roboczego. 

 

4.11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Wymagania techniczne wykonania robót określają: 

Normy: 

- PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania próbek. - lub równoważna; 

- PN-88/B-32250 – Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. - lub równoważna; 

- PN-EN1971:2002 - Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku. - lub równoważna; 

- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy- lub równoważna; 

- PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i 

określenia. Elastyczne   pokrycia  podłogowe.   Homogeniczne  i   heterogeniczne pokrycia 

podłogowe z polichlorku winylu. - lub równoważna; 

- PN-ISO 13006:2001 – Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 

znakowanie. - lub równoważna; 

- PN-EN ISO 10545:1999 – Płyty i płytki ceramiczne. - lub równoważna; 

- PN-EN 101:1994 – Płyty i płytki ceramiczne. Oznaczenia twardości wg skali Mohsa. - lub 

równoważna; 

- PN-EN 87:1994 - Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, 

właściwości i znakowanie. - lub równoważna; 

- PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 

E≤3%. Grupa B I. - lub równoważna; 

- PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%≤ 

E≤6%. Grupa B IIa. - lub równoważna; 

- PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%≤ 

E≤10%. Grupa B IIb. - lub równoważna; 

- PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej  

E≤10%. Grupa B III. - lub równoważna; 

- PN-EN 121:1997 – Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej E≤3%. Grupa A I. 

- lub równoważna; 

- PN-EN 186:1998 – Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%≤ E≤6%. 

Grupa A IIa. - lub równoważna; 

- PN-EN 187:1998 – Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%≤ E≤10%. 

Grupa A IIb. - lub równoważna; 

- PN-EN 188:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej  

E≤10%. Grupa A III. - lub równoważna; 

- PN-EN 12004:2002 – Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. - lub równoważna; 

- PN-EN 12002:2002 – Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 

cementowych i zapraw do spoinowania. - lub równoważna; 

- PN-EN 13888:2003 – zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne. - lub 

równoważna; 

- PN-EN 12808:2000 – Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności 

chemicznej zapraw na bazie żywic reaktywnych. - lub równoważna; 

- PN-EN 12808:2002 – zaprawy do spoinowania płytek. - lub równoważna; 
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- PN-63/B-10145 – Posadzki z płytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania 

i badania przy odbiorze. - lub równoważna; 

- PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia. - 

lub równoważna; 

Pozostałe wymagania: 

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (aktualnie 

obowiązujące): Roboty ogólnobudowlane; Roboty wykończeniowe; Okładziny i wykładziny z 

płytek ceramicznych. 

- Instrukcje układania płytek 

- instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiałów. 
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.10. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUCKCJI STALOWEJ 

Kody CPV 

 

 

 

 

45442000-7 Nakładanie powierzchni kryjących 

45442100-8 Roboty malarskie 

45442120-4 Malowanie budowli i zakładanie okładzin ochronnych 

45450000-6 Roboty budowlane wykończeniowe, pozostałe 
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10.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA ZABEZPIECZEŃ ANTYKOROZYJNYCH KONSTRUKCJI STALOWEJ 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

 

10.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

 Przedmiotem S.T. są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie 

robót ogólnobudowlanych związanych z zadaniem pod nazwą: „PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO 

BUDYNKU SZPITALA W WĄGROWCU - ETAP 1”. 

10.2. Zakres robót 

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu powłoką malarską 
elementów konstrukcji stalowej: 
 
- przygotowanie powierzchni do malowania  
 
- nanoszenie powłok malarskich o łącznej grubości suchej warstwy 160 μm,  
przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw malarskich ma miejscu na budowie. 

 
10.3. Materiały 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

 
10.4. Zestaw malarski 

Zastosowana przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej, według zasad  
niniejszej ST jest farba tworząca na zabezpieczanej powierzchni powłokę antykorozyjną, aplikowaną 
bezpośrednio na oczyszczone i odpowiedni przygotowane podłoże stalowe powłoki malarskie składający się z: 

Dla elementów stalowych osłoniętych przed promieniowaniem UV 

 gruntoemalia epoksydowa z pigmentem fosforanowym -  grubość 160 μm, 

 Grubość zestawu : 160μm 
 

Dla elementów stalowych narażonych na działanie promieniowani UV 

 gruntoemalia epoksydowa z pigmentem fosforanowym -  grubość 100 μm, 

 emalia poliuretanowa (półmat) nawierzchniowa chemoodporna -60 μm 

 Grubość zestawu : 160μm 
 

 
10.5. Składowanie materiałów 

Farby należy przechowywać w suchych dobrze wentylowanych magazynach zamkniętych, 
stanowiących  wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia. Temperatura wewnątrz pomieszczeń 
magazynowych powinna wynosić +5 do +35°C. 

10.6. Sprzęt 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

 
10.6.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu i narzędzi ręcznych 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót i  
bezpieczeństwa z ostaną przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
 

10.6.2. Odtłuszczanie i odpylenie konstrukcji stalowej 

Odtłuszczanie i odpylenie konstrukcji należy przeprowadzić przy użyciu myjki wysokociśnieniowej (min 
600 bar). 
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10.6.3. Sprzęt do malowania 

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej tłokowa) o przełożeniu min. 1:60. Urządzenie musi 
być zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidłowe ustawienie parametrów matowania natryskowego 
(średnica dyszy, gęstość materiału, ciśnienie) należy przeprowadzać na próbnych powierzchniach zgodnie z 
informacjami zawartymi w Karcie Informacji Technicznej produktu i uzyskać akceptację Inżyniera 

 
10.7. Transport 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

10.7.1. Transport wyrobów malarskich 

Transport wyrobów malarskich winien odbywać się z zachowaniem obowiązujących przepisów o 
przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400- lub 
równoważna. 

 
10.8. Wykonanie robót 

10.8.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Projekt technologiczny i harmonogram. 
 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia 
antykorozyjnego określający: 
• rodzaj materiałów z uwzględnieniem wymogów podanych w pkt. 2 niniejszej SST, 
• grubości warstw, 
• wymogi odnośnie przygotowania powierzchni, 
• potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, że udzieli Wykonawcy gwarancji co najmniej 4-letniej na odcinki 
referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem. Odcinki referencyjne będą wykonane dokładnie według projektu 
technologicznego, zwłaszcza w zakresie stosowanych grubości farb. Gwarancja dotyczy stopnia skorodowania 
Ri O, stopnia spęcherzenia, łuszczenia i pękania wg ISO 4628- lub równoważnej. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniające wszystkie warunki, w jakich będzie wykonane pokrywanie powłokami malarskimi. 
 
Dokumentacja robót. 
 
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia dziennika robót malarskich, którym odnotowuje codziennie w 
okresie nanoszenia powłok: 
• datę i godzinę czynności, 
• lokalizację obszaru malowania i rodzaj materiału nanoszonej warstwy, 
• temperaturę i wilgotność powietrza w momencie rozpoczynania robót malarskich 
z odniesieniem do punktu rosy, 
• wynik oceny stopnia przygotowania powierzchni przy czyszczeniu wodą pod wysokim ciśnieniem PN-EN ISO 
8501-4:2008- lub równoważna; 
• wyniki oceny stopnia czystości podłoża wg PN-EN ISO 8504-3:2004- lub równoważna; 
• wyniki oceny zapylenia wg. PN-EN ISO 8502-3:2000- lub równoważna; 
• wyniki oceny zatłuszczeń wg.PN-70/H-97052- lub równoważna; 
• podpis pracownika Wykonawcy wykonującego w/w pomiary. 
Dziennik powinien zawierać rubryki pozwalające na na wpisanie: 
• wyników pomiaru grubości warstw po wyschnięciu, 
• wyników pomiaru przyczepności, 
• obmiaru robót, 
• potwierdzeń Inspektora Nadzoru. 
 

10.8.2. Zakres wykonywanych robót 

Przygotowanie powierzchni do malowania 
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Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy pomocy 
odkurzaczy przemysłowych lub poprzez zmycie wodą pod wysokim ciśnieniem. 
 
Nanoszenie powłok malarskich 
Inspektor Nadzoru może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach 
konstrukcji w celu oceny ich jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez 
Wykonawcę technik nanoszenia powłok i eliminacji technik nie gwarantujących odpowiedniej jakości robót. 
 
Warunki wykonywania prac malarskich 

Prace malarskie należy prowadzić w warunkach określonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki 
przeprowadzania prac malarskich określa również PN-71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5- lub 
równoważne. Temperatura powietrza powinna być zawsze wyższa o min. 5°C od temperatury punktu rosy dla 
danego ciśnienia i wilgotności Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły. Należy 
przestrzegać wymagań wilgotności i temperatury podanych w karcie producenta. Należy przestrzegać warunku, 
by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu, deszczu oraz innych 
zanieczyszczeń i sezonowała się w warunkach podanych przez producenta. Należy stosować specjalne osłony 
od strony jezdni, zapobiegające zachlapywaniu przez przejeżdżające pojazdy. Należy przestrzegać czasu 
schnięcia poszczególnych warstw oraz odstępów czasowych do nanoszenia następnej warstwy. 
 
Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu 

Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty. Inspektor Nadzoru może zalecić 
wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla danego 
materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiału malarskiego należy usunąć błonkę 
powstałą na powierzchni farby, następnie dokładnie wymieszać by rozprowadzić osad. Jeśli osadu nie da się 
rozprowadzić, materiał należy zdyskwalifikować. W przypadku zgęstnienia materiału malarskiego należy go 
rozcieńczyć do wartości lepkości umownej przewidzianej dla danego materiału zawartego w karcie producenta. 
Pędzle muszą być czyste, umyte w wodzie i wysuszone Pistolety natryskowe muszą być czyste, z drożnymi 
dyszami. Pistolety i pędzle należy czyścić wodą bezpośrednio po pracy. 
 
Wykonanie podkładu gruntującego 

Podkład gruntujący należy nanosić zgodnie z zaleceniami producenta. Należy nanieść jedną warstw 
farby, aby otrzymać powłokę o grubości wg projektu. Czas schnięcia powłoki podany jest w kartach producenta, 
przy niższych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie się wydłuża. Podkład gruntujący należy 
szczególnie starannie nakładać w miejscach łączenia elementów konstrukcji na spoinach, śrubach i 
krawędziach. Przed nałożeniem warstwy gruntującej należy dodatkową warstwę farby nałożyć na krawędzie, 
spoiny, śruby itp. 
 
Wykonanie podkładu gruntującego 
Farbę nawierzchniową należy nanosić do grubości wg projektu. 
 

10.8.3. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny prac 

Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie dla zdrowia 
pracowników, należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywania prac. Przy pracach 
związanych z czyszczeniem powierzchni pod powłoki malarskie należy przestrzegać zasad BHP. Pracownik 
powinien być zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne. 

Przy pracach związanych z nakładaniem materiałów malarskich należy przestrzegać zasad higieny 
osobistej, a w szczególności nie przechowywać żywności i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobliżu 
stanowisk pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć w przypadku zabrudzenia farba 
tamponem zwilżonym w wodzie i wodą z mydłem, skórę rak i twarzy osmarować przed praca odpowiednim 
kremem ochronnym. 
 

10.9. Kontrola jakości 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne” 
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10.9.1. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 

Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany 
przedstawić Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu-a na życzenie Odbiorcy farb do gruntowania 
zaświadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. W przypadku braku 
atestu. Wykonawca powinien przedstawić własne badania wykonane zgodnie z metodami badań określonych w 
normach przedmiotowych i w zakresie badań uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiały niespełniające 
wymogów norm przedmiotowych należy wyeliminować. Wykonawca ma obowiązek kontrolować lepkość 
materiału malarskiego każdego pojemnika. 
 

10.9.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania 

Ocenia się następujące właściwości: 
• wygląd powierzchni -ocenia się gołym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym przy żarówce o mocy co 
najmniej 100W. Ocenia się przede wszystkim szwy spawalnicze, krawędzie, wżery. 
• stopień czystości wg. PN-EN ISO 8501-4:2008- lub równoważna -porównanie z wzorcami 
• obecność zapyleń wg. ISO 8502-3:1992- lub równoważna- porównanie z wzorcami 
• obecność zatłuszczeń wg.PN-56/C-96022- lub równoważna; 
• wyschnięcie podłoża po myciu, przed malowaniem. 
Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach 
oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. 
 

10.9.3. Kontrola nakładania powłok malarskich 

Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu i 
techniki nakładania materiału malarskiego oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i 
zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok oraz przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji powłok. Inżynier 
może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw wg PN-83/C-81545- 
lub równoważna;. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powłok malarskich. Kontrola wynika z 
zaleceń normy PN-71/H-9"O 53- lub równoważna- i obejmuje: 
• sprawdzenie stopnia wyschnięcia warstwy poprzedniej 
• zgodność odstępu czasu malowania 
• wygląd wymalowań (wtrącenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania) 
• grubość powłoki na mokro 
• sprawdzenie zgodności parametrów natrysku z Instrukcją Stosowania farby 
 

10.9.4. Przyczepność powłok 

Dla starych dobrze przylegających powłok które nie zostały usunięte w procesie mycia wodą pod 
wysokim ciśnieniem (min. 600 bar)  o grubości do250 µm można stosować metodę siatki nacięć według ISO 
2409- lub równoważna. Dla powłok o grubości do 120 µm stosuje się nóż o odległościach między  ostrzami  2 
mm,  dla powłok od  120-250 µm o  odległości  3 mm.  Stopień zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w 
normie nie powinien być wyższy niż 3 dla powłok o dobrej przyczepności, które mogą pozostać. Dla powłok 
twardych (np. większość powłok epoksydowych) ze względu na trudności właściwego nacięcia ich do podłoża 
według powyżej podanej metody wygodniej jest stosować nacięcia krzyżowego pojedynczym ostrzem według 
ASTM 3359- lub równoważna. Dwa nacięcia o długości 40 mm dokonuje się pod kątem 30-45°. Dopuszczanie 
powinny być stopnie powyżej 2A tzn. strzępy odpadającej powłoki wzdłuż przecięcia nie powinny być większe 
niż l,6mni po każdej stronie od skrzyżowania linii. Dla wszystkich starych powłok można stosować odrywową 
metodę oznaczania przyczepności według ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do powierzchni 
krążków stalowych o określonych wymiarach i pomiarze siły potrzebnej do ich oderwania. Powłoki, które mogą 
pozostać na powierzchni powinny mieć wartość przyczepności do podłoża i międzywarstwowej powyżej 4 Mpa. 
Metodę tę nie bada się nowej powłoki elastycznej powłoki wykonanej z kopolimeru akrylowego. Badane 
przyczepności nowych powłok wykonuje się według ASTM 3359- lub równoważna.  Po dokonaniu pomiaru 
należy uzupełnić zniszczoną powłokę malarską tą samą -technologią jaką stosowano uprzednio przy malowaniu. 
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10.10. Obmiar robót 

Ogólne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiaru jest 1 metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni, powłoki malarskiej gruntującej oraz 
powłoki malarskiej nawierzchniowej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarów w terenie. 
Powierzchnię powłoki malarskiej należy określić z obmiaru powierzchni rzeczywistych. 
 

10.11. Odbiór robót 

Roboty objęte niniejsza specyfikacja podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, lub 
odbiorowi robót ostatecznemu, które są dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny 
wizualnej 
 

10.12. Podstawa płatności 

Płatność za 1 m2 konstrukcji pokrytej powłoką malarska należy przyjmować zgodnie z obmiarem i ocena jakości 
wykonanych robót na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. Cena wykonania robót obejmuje: 
-zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
-wykonanie powłok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji, 
-przeprowadzanie badań przewidzianych w specyfikacji, 
-dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczególnymi operacjami 
(warstwami), 
-zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich,  
-zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy,  
-wykonanie próbnych powłok malarskich, uporządkowanie miejsca robót, 
-utylizacji ewentualnych odpadów i pozostałości 
 

10.13. Przepisy związane 

Wymagania techniczne wykonania robót określają: 

Normy: 

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki. Metody badań- lub równoważna; 
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport- lub równoważna; 
PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok- lub równoważna; 
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Określanie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników 
atmosferycznych- lub równoważna; 
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej- lub równoważna; 
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Określenie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników 
atmosferycznych- lub równoważna; 
PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw- lub równoważna; 
PN EN-ISO 8501-4 Stany wyjściowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej 
związane - lub równoważna; 
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim ciśnieniem- lub równoważna; 
PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostałości pyłu na powierzchni do malowania -metoda taśmy samoprzylepnej- lub 
równoważna; 
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania- lub równoważna; 
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych.  Ogólne wytyczne- lub równoważna; 
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja-Pokrycia malarskie. Ogólne wytyczne- lub równoważna; 
PN-EN ISO 4628-1 do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczeń korozyjnych powłoki malarskiej. Określenie natężenia, 
wielkości i rozmiarów powierzchni- lub równoważna; 
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.11. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

ROBOTY WYKOŃCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE – TYNKI TRADYCYJNE,  

Kody CPV 

 

 

 

 

 

 

45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

45324000-4 Tynkowanie 
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11.0. ROBOTY W ZAKRESIE IZOLACJI TERMICZNEJ I PRZECIWWILGOCIOWEJ 
Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

11.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla poszczególnych 

wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania: 

„PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA GŁÓWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WĄGROWCU - ETAP 1”. 

11.2. Zakres 

Roboty tynkarskie obejmują wykonanie tynków wraz z robotami malarskimi: 

 Wykonanie tynków wewnętrznych cementowo-wapiennych; 

 Wykonanie tynków zewnętrznych; 
 

11.3. Materiały 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne" 

Materiały stosowane do wykonywania robót powinny posiadać: 

  Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,  
W przypadku materiałów o ograniczonym terminie przydatności do stosowania, termin ten powinien być określony na 

opakowaniach. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 

materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 

Materiały przewidziane do wykonania robót określone w dokumentacji projektowej: 

 Tynk cienkowarstwowy akrylowy barwiony w masie, 
 

– tynk cementowo-wapienne kat. IV,  

11.4. Sprzęt 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne" 

Odpowiedni sprzęt niezbędny do wykonania robót odpowiadający wymaganiom zawartym w projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

- Szczotki do czyszczenia podłoża, 

- Kielnie, 

- Szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

- Pace, 

- Pędzle, 

- Mieszarki mechaniczne, 

- Mieszadła, 

- Pojemniki na zaprawę, 

- Pojemniki na wodę, 

- Drabiny, 

- Rusztowania, 
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- Opcjonalnie agregaty tynkarskie. 

 

11.5. Transport 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne" 

Samochód samowyładowczy i inne środki transportu - odpowiadające pod względem typów i ilości 

wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora. 

Materiały zabezpieczyć w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku przewożenia dużych ilości 

materiałów, zalecane jest układanie ich na paletach i używanie do załadunku i rozładunku urządzeń mechanicznych. 

11.6. Wykonanie robót 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

Roboty tynkarskie i malarskie 

Ściany wewnętrzne tynkować tynkami gipsowymi, zatartymi na gładko klasy IV oraz tynkami cementowo wapiennymi 

(klasa IV) w pomieszczeniach, w których na ścianach znajdują się żywice epoksydowe. 

Przed przystąpieniem do tynkowania, powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty 

instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone ościeżnice okienne i drzwiowe. 

Podłoże należy oczyścić z kurzu i zabrudzeń. Podłoża mają być równe i szorstkie oraz zwilżone wodą. W 

przypadku podłoża w postaci ścian murowanych z cegieł lub tzw. murów mieszanych należy zadbać, aby także spoiny 

miały podobną chłonność. Ubytki muszą być wypełnione zaprawą oraz pokryte środkiem gruntującym.  

Zaprawy muszą być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilości 

mieszanki do określonej ilości wody. W celu dokładnego wymieszania należy stosować mieszadła mechaniczne. 

Jednowarstwowe tynki gipsowe gładkie (wewnętrzne) nanosić ręcznie lub maszynowo na odpowiednio 

przygotowane podłoże tynkarskie w taki sposób, aby w efekcie otrzymać jednolitą, gładką powierzchnię. Nałożony, 

ściągnięty, lekko stwardniały tynk powinien być skrapiany równomiernie wodą, a następnie „szlamowany" przy użyciu 

pacy z gąbką. Wchodzące w skład tynku drobne cząsteczki oraz spoiwo są w trakcie tej czynności „wyciągane" i 

gromadzone na jego powierzchni, a mleczko równomiernie rozprowadzone. Ponieważ mleczko nie pokrywa zagłębień 

i nierówności, istotne jest, aby tynkarz bardzo starannie wygładził i wyrównał powierzchnię tynku, co ma zasadniczy 

wpływ na jakość gotowej powierzchni. 

Po krótkim okresie twardnienia powierzchnię należy wygładzać przy użyciu odpowiednich narzędzi (kielni, 

pacy nierdzewnej), dzięki czemu zewnętrzna powierzchnia tynku ulega zagęszczeniu i uzyskuje się zamkniętą, chociaż 

niepozbawioną porów powierzchnię. Zbyt wczesne wygładzenie może spowodować tworzenie się pęcherzyków 

powietrza. 

Tynki jednowarstwowe na gładkich powierzchniach betonowych mają dodatkową tendencję do 

powstawania pęcherzyków powietrza i ich eliminacja wymaga zwiększonego nakładu pracy. W tym celu można na 

powierzchni betonowej nałożyć dodatkową warstwę szpachli lub wykonać podkład gruntujący. Najpóźniej jeden dzień 

po wykonaniu tynku można „ściąć" pęcherzyki powietrza pacą, a powstałe niewielkie zagłębienia wypełnić zaprawą 

tynkarską i wygładzić. Przygotowaną masę szpachlową nakłada się na ścianę równą warstwą o grubości 1-5 mm za 

pomocą szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskając materiał do podłoża. Masę 

naniesioną na ścianę wyrównuje się pacą, a po stwardnieniu ewentualne nierówności można usunąć, szlifując 

powierzchnię odpowiednią siatką lub papierem ściernym. Następnie powierzchnię należy ponownie zaszpachlować jak 

najcieńszą warstwą i delikatnie przeszlifować. 

W przypadku, gdy należy wygładzić powierzchnię w ciągu jednego dnia i uniknąć jednego szlifowania, efekt 

ten można uzyskać, stosując technologię „mokre na mokre". Drugą warstwę gładzi nanosi się wówczas już po 20 

minutach od nałożenia pierwszej warstwy. 
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Po wykonaniu tynków wewnętrznych należy zapewnić dobrą wentylację pomieszczeń. Do utwardzenia 

niezbędna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie 

niezbędne w tym celu czynności należy określić na miejscu albo uzgodnić oddzielnie. 

Niedopuszczalne jest bezpośrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, że strumień gorącego powietrza nie może 

być skierowany bezpośrednio na powierzchnię tynku. Zastosowanie odwilżaczy powietrza powoduje zbyt szybkie 

„wyciągnięcie" wody wiążącej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia. 

 

Odmiana tynków Kategoria 

tynków  

Wygląd powierzchni 

 

 

 
Tynki surowe 0 Nierówna, z widocznymi poszczególnymi rzutami kielni i 

możliwymi niewielkimi prześwitami podłoża 

Tynki surowe wyrównane kielnią I Bez prześwitów podłoża, większe zgrubienia wyrównane 

Tynki surowe ściągane pacą Ia Z grubsza wyrównano 

Tynki surowe pędzlowane 3) - Z grubsza wyrównano rzadką zaprawą 

Tynki pospolite dwuwarstwowe II 1) Równo, ale szorstka 

Tynki pospolite trójwarstwowe III1) 2) Równo i gładka 

Tynki doborowe IV Równa i bardzo gładka 

Tynki doborowe filcowane IVf Równo, bardzo głodka, matowa, bez widocznych ziarenek 

piasku 

Tynki wypalane IVw Równo, bardzo gładka z połyskiem, o ciemnym 

zabarwieniu 

1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego ścian stanowiących podłoże o dobrej przyczepności (np. mur z 

nowej cegły, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii może być uzyskany przez bezpośrednie naniesienie narzutu 

na podłoże, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych (przyp. normowy). 

2) Do kategorii tej zalicza się także tynki dwuwarstwowe zatarte na gładko. 

3) Odmiana tynku nie ujęta w normie. 

Prace malarskie: 

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem należy wyrównać i wygładzić, naprawić uszkodzenia, wykonać 

szpachlowanie i szlifowanie, a następnie je zagruntować. Powierzchnie powinny być też suche, czyste, odtłuszczone 

itp. Roboty malarskie powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu tynków i miejsc naprawionych.  

Ściany wewnętrzne należy pomalować farbą lateksową półmatową, w kolorystyce wg dokumentacji 

projektowej. Należy malować również sufity w pomieszczeniach. 

Wnętrza malować farbami lateksowymi, antybakteryjnymi. Klasa odporności na szorowanie II (farby odporne na 

mycie). Zaleca się malowanie minimum w dwóch warstwach. Przed malowaniem ściany należy zagruntować preparatem 

głębokopenetrującym.  
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Do malowania powierzchni tynkowanych należy stosować farbę o powłoce dobrze kryjącej, gładkiej, 

odpornej na działanie środków zmywających i szorowanie.  

Pierwsze malowanie ścian i sufitów można rozpocząć po zakończeniu robót poprzedzających, a w szczególności 

po: 

- Całkowitym zakończeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego 

ogrzewania, elektrycznych itp. (bez założenia zewnętrznych pokryw kontaktów, wyłączników lub opraw), z 

wyjątkiem założenia ceramiki sanitarnej (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (wyłączniki, lampy itp.); 

- Wykonaniu podkładów pod wykładziny podłogowe; 

- Dopasowaniu okuć i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej. 

Drugie malowanie można wykonać po: 

- Wykonaniu tzw. białego montażu; 

- Po ułożeniu posadzek (z wyjątkiem posadzek z tworzyw sztucznych). 

- Roboty malarskie wykonywać w temperaturze 5 – 22 stC. 

Środki do malowania powierzchni tynkowanych nie mogą zawierać środków szkodliwych dla zdrowia i powinny 

mieć pozytywną opinię Państwowego Zakładu Higieny. 

Tynkowanie ścian 

Przed przystąpieniem do tynkowania, powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty 

instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone ościeżnice okienne i drzwiowe. Podłoże 

należy oczyścić z kurzu i zabrudzeń. Podłoża betonowe mają być równe i szorstkie oraz zwilżone wodą. W przypadku 

podłoża w postaci ścian murowanych z cegieł lub tzw. murów mieszanych należy zadbać, aby także spoiny miały 

podobną chłonność. Ubytki muszą być wypełnione zaprawą oraz pokryte środkiem gruntującym.  

Zaprawy przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilości mieszanki do 

określonej ilości wody. W celu dokładnego wymieszania należy stosować mieszadła mechaniczne. 

Tynki należy narzucać kielnią lub nakładać agregatem, następnie wygładzić i zacierać pacą. Wykonywać w 

temperaturze nie niższej niż 5 st. C. 

 

Malowanie ścian 

Powyżej okładzin z płytek ceramicznych ściany wewnętrzne należy pomalować farbą silikonową półmatową, kolor 

wg opisu technicznego. 

Do malowania powierzchni tynkowanych należy stosować farbę o powłoce dobrze kryjącej, gładkiej, odpornej na 

działanie środków zmywających i szorowanie z użyciem detergentu, z możliwością mycia ciśnieniowego myjką pod 

niedużym ciśnieniem. Farby odporne na wnikanie tłuszczy, rozwój grzybów pleśniowych, alg, pleśni.  

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem należy wyrównać i wygładzić, naprawić uszkodzenia, wykonać 

szpachlowanie i szlifowanie, a następnie je zagruntować. Powierzchnie powinny być też suche, czyste, odtłuszczone 

itp. Roboty malarskie powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu tynków i miejsc naprawionych.  

Odsłonięte przewody instalacyjne nieobudowane pomalować na kolor ścian. 

Pierwsze malowanie ścian i sufitów można rozpocząć po zakończeniu robót poprzedzających, a w szczególności 

po  całkowitym zakończeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego 

ogrzewania, elektrycznych itp. (bez założenia zewnętrznych  pokryw kontaktów, wyłączników lub opraw), z wyjątkiem 

założenia ceramiki sanitarnej (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (wyłączniki, lampy itp.),  wykonaniu 

podkładów pod wykładziny podłogowe, dopasowaniu okuć i wyregulowaniu stolarki drzwiowej. 



 

51 
 
 

Drugie malowanie można wykonać po wykonaniu tzw. białego montażu, ułożeniu posadzek. 

Roboty malarskie wykonywać w temperaturze 5 – 22 st C. 

 

Tynkowanie sufitów 

Projektuje się:  

 wykonanie nowych tynków na stropach istniejących nad piwnicą i nad parterem – tynk cementowo - 

wapienny kat. III, z przecierką i gruntowaniem pod malowanie, 

 wykonanie nowych tynków na stropach nowoprojektowanych nad parterem i nad piętrem – tynk 

gipsowy kat. III, z przecierką i gruntowaniem pod malowanie. 

Przed przystąpieniem do tynkowania, powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty 

instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone ościeżnice okienne i drzwiowe. Podłoże 

należy oczyścić z kurzu i zabrudzeń. Podłoża betonowe mają być równe i szorstkie oraz zwilżone wodą. W przypadku 

podłoży mieszanych należy zadbać, aby także spoiny miały podobną chłonność. Ubytki muszą być wypełnione zaprawą 

oraz pokryte środkiem gruntującym.  

Zaprawy przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilości mieszanki do 

określonej ilości wody. W celu dokładnego wymieszania należy stosować mieszadła mechaniczne. 

Tynki należy narzucać kielnią lub nakładać agregatem, następnie wygładzić i zacierać pacą. Wykonywać w 

temperaturze nie niższej niż 5 st C. 

Malowanie sufitów 

Do malowania powierzchni tynkowanych należy stosować farbę o powłoce dobrze kryjącej, gładkiej, odpornej na 

działanie środków zmywających i szorowanie z użyciem detergentu.  

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem należy wyrównać i wygładzić, naprawić uszkodzenia, wykonać 

szpachlowanie i szlifowanie, a następnie je zagruntować. Powierzchnie powinny być też suche, czyste, odtłuszczone 

itp. Roboty malarskie powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu tynków i miejsc naprawionych.  

Odsłonięte przewody instalacyjne nieobudowane pomalować na kolor ścian. 

Pierwsze malowanie ścian i sufitów można rozpocząć po zakończeniu robót poprzedzających, a w szczególności 

po  całkowitym zakończeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego 

ogrzewania, elektrycznych itp. (bez założenia zewnętrznych  pokryw kontaktów, wyłączników lub opraw), z wyjątkiem 

założenia ceramiki sanitarnej (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (wyłączniki, lampy itp.),  wykonaniu 

podkładów pod wykładziny podłogowe, dopasowaniu okuć i wyregulowaniu stolarki drzwiowej. 

Drugie malowanie można wykonać po wykonaniu tzw. białego montażu, ułożeniu posadzek. 

Roboty malarskie wykonywać w temperaturze 5 – 22 st. C. 

11.7. Kontrola jakości robót 

Ogólne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogólne". 

Kontrola jakości wykonania tynków polega na sprawdzeniu: 

- Ciągłości, równości i nadania właściwej struktury, co do równości powierzchni oraz krawędzi należy przyjąć: 

- Odchylenia powierzchni od płaszczyzny - nie powinno być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na 

całej długości łaty kontrolnej (łata długości 2,0 m), 

- Odchylenia krawędzi od kierunku pionowego - nie powinno być większe niż 2 mm na 1 m 
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- Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnęk itp. od projektowanego promienia - nie powinny być 

większe niż 7 mm. 

 

Kontrola jakości wykonania malowania polega na sprawdzeniu: 

- Ciągłości, jednolitości faktury i barwy, braku miejscowych wypukłości i wklęsłości, oraz widocznych napraw i 

zaprawek, 

- Badanie przyczepności tynku do podłoża poprzez opukiwanie tynku lekkim młotkiem,  

- Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki, 

- Badanie grubości tynków, 

- Badanie prawidłowości wykonania krawędzi, 

- Sprawdzenie kolorystyki i jakości robót malarskich. 

 

11.8. Jednostka obmiaru 

Ogólne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiarową jest m2.  

11.9. Odbiór 

Ogólne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogólne" 

Kierownik Budowy zgłasza gotowość do odbioru elementy na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy. 

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorów częściowych, oglądu, wpisów do Dziennika 

Budowy i sprawdzeniu z dokumentacją projektową i S.T.W. i O.R. 

11.10. Podstawa płatności 

Ogólne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogólne" 

Płatność zgodnie z dokumentami umownymi. 

Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót ustalonych na podstawie książki obmiarów, sprawdzonej i 

podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje: 

- Przygotowanie stanowiska roboczego, 

- Dostarczenie materiałów i sprzętu, 

- Obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 

- Wykonanie robót przygotowawczych, 

- Wykonanie posadzek, 

- Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, likwidacja stanowiska roboczego. 

 

11.11. Przepisy związane 

Wymagania techniczne wykonania robót określają: 

Normy: 

- PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane 

- PN-70 /B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze  

- PN-65 /B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze 

- PN- 76/ 6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnętrzny  

- Pozostałe przepisy: 

- Instrukcje i certyfikaty producenta. 


