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0.0. WYMAGANIA OGOLNE
0.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
,REMONT ELEWACJI KOSCIOtA NMP KROLOWEJ POLSKI W BUKOWCU”.

0.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNE)J

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu
Robdt.

0.3. WYMAGANIA OGOLNE NALEZY ROZUMIEC | STOSOWAC W POWIAZANIU Z NIZE)
WYMIENIONYMI SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI
— 45000000-7 - Roboty budowlane

— 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe

= 45261300-7 - Ktadzenie zaprawy i rynien
e 45261310-0 - Ktadzenie zaprawy
e 45261320-3 - Ktadzenie rynien
= 45262100-2 - Roboty przy wznoszeniu rusztowan
e 45262110-5 - Demontaz rusztowan
e 45262120-8 - Wznoszenie rusztowan
] 45442100-8 - Roboty malarskie
e  45442110-1 - Malowanie budynkow.
e 45442120-4 - Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin ochronnych
o 45442121-1 - Malowanie budowli.
e 45442180-2 - Powtdérne malowanie.
e 45442190-5 - Usuwanie warstwy malarskie;.
= 45442200-9 - Naktadanie powtok antykorozyjnych
] 45442300-0 - Roboty w zakresie ochrony powierzchni.
0.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

0.5. OBOWIAZKI INWESTORA
e  Przekazanie dokumentacji:

Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy.

e  Przekazanie Placu Budowy:
Inwestor przekaze Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawce i
zaakceptowanym przez Inwestora.

e  Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestycji.

e  Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

e  Zawiadomienie wtasciwych organdw:
Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robdt zawiadomi Powiatowy Inspektorat Nadzoru
Budowlanego w Wagrowcu dotfgczajgc oswiadczenie Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru inwestorskiego
o przejeciu obowigzkdéw.

e  Ze wzgledu na specyfike obiektu:
Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzglednié¢ w cenach jednostkowych robét. Inwestor
udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajgce bezpieczne prowadzenie remontu.

0.6. OBOWIAZKI WYKONAWCY
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Opracowanie projektu zagospodarowania Placu Budowy, projektu organizacji i zabezpieczenia robdt w czasie
trwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczerstwa
publicznego i 0séb zatrudnionych na terenie budowy. Koszty projektdw organizacji ruchu zastepczego, wszelkich
uzgodnien i optat administracyjnych zwigzanych z zajeciem pasa drogowego ponosi Wykonawca.

Opracowanie harmonogramu i terminarza wykonania robdt - zaakceptowanych przez Inwestora.
Opracowanie projektu organizacji ruchu na czas budowy.

Ustanowienie Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robét budowlanych).

Przejecie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Tres¢ tablic i
miejsce ustawienia nalezy uzgodnic z inwestorem.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za utrzymanie Placu Budowy, od momentu przejecia Placu Budowy do
odbioru koricowego. W miare postepu robdt, Plac Budowy powinien by¢ porzagdkowany, usuwane zbedne materiaty,
sprzet i zanieczyszczenia.

Zorganizowanie terenu budowy.
Zainstalowanie tymczasowych urzadzen zabezpieczajgcych.

Ochrona $rodowiska na Placu Budowy i poza jego obrebem polegajgca zwtaszcza na zabezpieczeniach przed:
—  zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjami, a w szczegdlnosci: paliwem, olejem,
chemikaliami, substancjami toksycznymi,
—  zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,
— ucigzliwosciami dla osdb lub witasnosci spotecznej wynikajgcymi zwtaszcza ze skazenia, hatasu.

Ochrona przeciwpozarowa:

—  przestrzeganie przepisdw ochrony przeciwpozarowej,
utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego wymaganego przepisami,
— sktadowanie materiatéw tatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostepem osob
trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo spowodowanym przez personel wykonawcy.

Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczeciem robét budowlanych.

Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem znajdujgcym sie na
Placu Budowy (od przejecia Placu do odbioru koncowego robat).

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wiasnosci publicznej i prywatnej.

Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego.

Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

Zabezpieczenie interesdw 0sdb trzecich ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na nie utrudnianie dojazdéw i dojs¢ na
posesje.

Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni — przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robét nalezy zabezpieczy¢
poprzez ustawienie odpowiednich znakéw drogowych i zapdr, zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas
budowy.

Stosowanie prawa i innych przepiséw:

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie ich podczas realizacji robot.

0.7. MATERIALY | SPRZET

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia
do uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos¢ i przydatnosé do
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robot. Sktadowanie materiatéw wg asortymentu z zachowaniem wymogoéw bezpieczenstwa i umozliwieniem
pobrania reprezentatywnych probek. Sprzet stosowany do wykonywania robdt powinien gwarantowac jakos¢ robét
okreslong w dokumentacji projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T.W. i O.R., dobdr sprzetu wymaga
akceptacji Inwestora.

0.8. TRANSPORT

Dobor srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie
wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, a takze spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

0.9. WYKONYWANIE ROBOT

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami,
dokumentacjg i ST, a takze wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych rodzajéw robot wyszczegdlnionych w
Slepym kosztorysie. Odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajéw robét wechodzacych w sktad
zadania w catosci ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robodt
budowlanych).

0.10. DOKUMENTY BUDOWY

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywac i zabezpieczy¢
nastepujgce dokumenty budowy:

e Dziennik Budowy,

e protokoty z przekazania Placu Budowy,

e protokoty z narad, polecenia Inspektora Nadzoru, korespondencje na budowie,

e dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

e dokumentacje atestéw jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

e dokumenty pomiarow cech geometrycznych,

e protokotéw odbioréw robat.
Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych przez
Inwestora i Wykonawce. Dziennik Budowy powinien by¢ prowadzony $cisle wg wymogdw obowigzujacego
Prawa Budowlanego, przez Kierownika Budowy.

Prawo do dokonywania zapiséw w Dzienniku Budowy oprécz Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru
inwestorskiego przystuguje takze:

e  przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,
e autorowi projektu,
e  osobom wchodzacym w sktad personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczenstwa
wykonywania roboét budowlanych
Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen i zestawien
wykonanych robét w uktadzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robét. Ksiege obmiaru prowadzi
Kierownik Budowy, a pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inwestora stanowig podstawe do obliczen.

0.11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jakos¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materiatéw - odpowiedzialny jest
Wykonawca robdt. W zakresie jego obowigzkdw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robot zawierajgcego mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposéb wykonania robét zgodnie z projektem i sztukg budowlang.



Projekt organizacji robdt powinien zawierad:

e terminy i sposdb prowadzenia robot,

e  organizacje ruchu na budowie,

e oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP),

e wykaz maszyn i urzadzen oraz ich charakterystyke,

e wykaz srodkdw transportu,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowosé wykonania poszczegdlnych robét,
e wykaz zespotéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

e opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych

e na budowe materiatédw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia robdét,
e sposdb postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma obowigzek:

e wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

e przestrzegac warunkdw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania odpowiedniej ich
jakosci,

e  okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robat,

e  prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatéw,

Wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.

Badania kontrolne - mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikéw
badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki potwierdzajg sie i spetniajg wymogi PN.
W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Wyniki kontroli materiatéw i wykonania robdt powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

0.12. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych
materiatéw. Obmiar robét wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaréw (zgodnie z
warunkami umownymi). Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg
podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

Obmiar powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty, dla robét zanikajacych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, dla robdt zakrywanych - przed ich zakryciem. Obmiary
skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze obmiaréw lub dofgczone
do niej w formie zatgcznika (zgodnie z warunkami umownymi).

0.13. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowa oraz okreslenie ich wartosci
techniczne;j.

Odbidr robdt zanikajgcych - jest to ocena ilosci i jakosci robdt, ktére po zakornczeniu podlegajg
zakryciu, przed ich zakryciem, lub po zakoriczeniu robdt, ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakoSci, ktore stanowig zakoriczony element catego zadania,
wyszczegdlniony w harmonogramie roboét.



Odbidr koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdt wchodzacych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.

Odbidr ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych
elementéw robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

0.14. DOKUMENTY DO ODBIORU ROBOT
Do odbioréw czesciowych i do odbioru koricowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje podwykonawczg,

e receptury i ustalenia technologiczne,

e Dziennik Budowy,

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

e  atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

e ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikéw badan i pomiarow zatgczonych do
dokumentdéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,

e sprawozdanie techniczne,

e dokumentacje podwykonawczg,

e  operat kalkulacyjny.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

e przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robét,

e zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz formalng zgode
Inwestora na dokonywane zmiany,

e uwagi dotyczgce warunkow realizacji robdt,

e date rozpoczecia i zakoriczenia robét

0.15. TOK POSTEPOWANIA PRZY ODBIORZE

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w Dzienniku
Budowy i jednoczesnie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowa w zakresie zgtoszonych robét przy
odbiorach czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (koricowa kalkulacjg kosztow) przy odbiorze
korncowym. Odbioru koricowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llos¢ i jakos¢ zakonczonych robét
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualne;.
Komisja stwierdza zgodnos¢ wykonanych robdt z dokumentacjg projektowq oraz z protokotami dotyczacymi
wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W
przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw, majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie potrgcen
jak za wady trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej w dokumentac;ji projektowej - to roboty
te wytgcza z odbioru.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-
finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach, rozliczane sg na
podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczegdlnych rodzajéw
robot w kosztorysie. Cechy obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robot.

0.16.  ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca za wykonane roboty bedzie dokonane zgodnie z
dokumentami umownymi wedtug nastepujacych sposobow:



e rozliczenie ryczattowe, gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; warto$¢ robdt jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robdt okreslonych
na podstawie umowy;

e rozliczenie w oparciu o wartosé robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej-w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu ofertowego) i faktycznie wykonanej ilosci
robot;

Obstuga geodezyjna i geotechniczna- ujeta w kosztach ogdlnych, cenie kontraktowe;j.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich kornicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego
robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego

0.17.  ZASADY USTALENIA CENY JEDNOSTKOWE]:
Ceny jednostkowe za roboty

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
e wartos¢ zuzytych materiatdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robdt z kosztami zakupu,

e wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

e  koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.: osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

0.18. OZNACZENIA:
ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét,
m3 - metr szescienny,
m2- metr kwadratowy,
szt. - sztuka,
kpl. - komplet,
mb — metr biezgcy
1t - masa gotowej konstrukcji
1kg- masa gotowe] konstrukcji



SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.03.

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KONSTRUKCIJE STALOWE

Kody CPV
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane
45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukgcji
45262670-8 Obrébka metali
45262680-1 Spawanie
45262400-5 Whnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan
45262110-5 Demontaz rusztowan
45262120-8 Wznoszenie rusztowan
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45223200-8 Roboty konstrukcyjne
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45223220-4 Roboty zadaszeniowe
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego



https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-inzynieryjne-i-budowlane-6590/

1.0. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE)

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie robot
ogdlnobudowlanych zwigzanych z zadaniem pod nazwa: ,,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO BUDYNKU
SZPITALA W WAGROWCU - ETAP 1”.

1.1. ZAKRES ROBOT
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych:

— wykonanie stalowych konstrukcji wsporczych central wentylacyjnych,

— wykonanie stalowych balustrad,

— wykonanie stalowych belek,

—  wykonanie konstrukcji wsporczych dla projektowanych otwordw w stropach istniejgcych,
— wykonanie stalowych drabinek na dach attyki,

— wykonanie stalowej konstrukgji do zadaszenia szachtu wentylacyjnego

1.2, MATERIALY
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny miec:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacay sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.
Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone sg w dokumentacji projektowej. Przewidziano
materiaty:

1.2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235JR wg PN-EN 10025:2002- lub
réwnowazna;

e  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998- lub réwnowazna;
— dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach i o wysokosci do 140mm - 3 do 13m; powyzej 140mm - 3 do 15m;
z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 6,0m; i do 100mm dla dtugosci wiekszej.
—  Dopuszczalna krzywizna: do 1.5 mm/m.
e Ceowniki wg PN-EN 10279:2003- lub réwnowazna;
— ceowniki dostarczane s3 o dtugosciach i o wysokosci do 80mm - 3 do 12m; 80mm do 140mm — 3 -13m;
powyzej 140mm - 3 do 15m; z odchytkami: do 50mm dla dtugosci do 6.0m; i do 100mm dla dtugosci wiekszej.
—  Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
e Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 - lub réwnowazna;
—  katowniki dostarczane s3 o dtugosciach i o wysokosci do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 - 3 do 15m z
odchytkami do 50mm dla dtugosci do 4,0m; do 100mm dla dtugosci wiekszej.
—  Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

e Rury PN-EN 10219-1,2- lub réwnowazina;
—  Rury stalowe ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych
—  Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

e Blachy
—  Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994- lub réwnowazna;
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Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm; szerokosciach 160-700mm i dtugosciach: dla
grubosci do 6 mm - 6,0m dla grubosci 8-25mm do 14,0m z odchytkg do 250mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;

—  Blachy grube wg PN-80/H-9220G- lub réwnowazna;
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;

Uwaga: do produkcji elementdw z blach, a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych;
e  Blachy zebrowane wg PN-73/H-92127- lub réwnowazna;
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0mm;
Zalecane wymiary: 1000x2000mm; 1250x2500mm; 1500x3000mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

e  Bednarka wg PN-76/H-92325- lub rwnowazna;
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm t szerokosciach 20-200mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30mm - do 60kg;
- przy szerokosci 30 do 50mm - do 100kg;
- przy szerokosci 50 do 100mm - do 120kg ;
Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

e  Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 - lub réwnowazna;
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m;
- przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

1.3. SPRAWDZANIE MATERIALOW
Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002- lub réwnowazna;
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;

- nie przekraczajg 0.5mm dla walcéwki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcédwki o grubosci

wiekszej.

1.4. ODBIOR MATERIALOW | KONSTRUKCJI

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony

kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwarcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych,

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

1.4.1. Potaczenia w elementach stalowych
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

=  Materiaty do spawania
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Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430- lub réwnowazna;. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.
= Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
e Sruby z tbhem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002- lub rbwnowazna; srednio doktadne
klasy 8.8
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998- lub réwnowazna;
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997- lub réwnowazna;
- wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997- lub réwnowazna;
e nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002- lub réwnowazna;
- prety kotew chemicznych gwintowane ze stali weglowej kl. 8.8
- wilasnos$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09- lub réwnowazna; - cze$ciowo zastgpiona przez PN-EN
20898-2:1998- lub réwnowaina;
e podkfadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003- lub réwnowazna;
e  podktadki klinowe do dwuteownikdw wg PN-79/M-82009- lub réwnowazna;
e podktadki klinowe do ceownikdw wg PN-79/M-82018- lub réwnowazna;

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

1.4.2. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

1.4.3. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien spetniac
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie,
podnosniki, aparaty bezpieczenstwa; powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.

Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

1.4.4. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byc¢ wieksze jak 10%,

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczni wentylacjg; i powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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1.4.5. Transport i sktadowanie
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikdw i innych
urzadzen. Wszelkie urzagdzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

1.4.6. Sktadowanie materiatow i konstrukgcji

- Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow.

- Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem.

- Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

- Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

- Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktadac¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukgcji jak i jej powtoki anty-korozyjnej.

- Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie.

- Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.

- Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

1.5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne"

Konstrukcje stalowe muszg by¢ wykonywane zgodnie wymaganiami normy PN-EN 1090-2+A1- lub
réwnowazna;

1.5.1. Organizacja robot
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow , ktdre zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardéw konstrukcji.

1.5.2. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

1.5.3. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystgpic rysy i pekniecia.

1.5.4. Skfadanie zespotow
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktore po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzgdy powinny zagwarantowac dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ prety, blachownice, stupy, czesci 0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak
ram 10mm
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Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz

10mm

Odchytki ptaskosci potek,
Scianek srodnikow

- 2mm na dowolnym odcinku 1000m

Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej niz
i 5mm

Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci

Dtugosc elementow

Wymiary nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny

do 500, 500-1000, 1000-
2000, 2000-4000, 4000-
8000, 8000-16000, 16000-

32000

0,5;1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5;4,0;6,0;10,0; 16,0

1.5.5. Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem. Kgt ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-topu, kratery i nawisy
lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymaganag technologie spawania moze zalecié¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny zczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

1.5.6. Potaczenia na sruby

dtugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowac mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na
dwa zwoje.

nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.
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e Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

1.5.7. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzic¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale sSrodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukgcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz perow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki i nie powinny
przekracza¢ wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0
Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawié uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15mm

3 strzatka wygiecia stupa lecz nie wiecej niz 15mm 1/750

4 wygiecie belki na wigzara lecz nie wiecej niz 15mm 1/750

5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukgji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-EN 1090-2+A1- lub réwnowazna; oraz niniejszej SST. Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg,
powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji
stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukc;ji
stalowej jak i nowych konstrukcji juz istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

1.7. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny
uzyskac akceptacje Inzyniera.

1.7.1. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 1090-2+A1-
lub réwnowazna; oraz warunkom podanym w niniejszej SST.
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1.7.2. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementdw stalowych,
- sprawdzenie wymiardw konstrukcji,
- sprawdzenie potgczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukcji.

1.7.3. Kontrola w czasie transportu i na budowie
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

1.8. JEDNOSTKA OBMIARU
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowsa jest:
- masa gotowej konstrukcji w tonach [1t] lub w kilogramach [1kg].

1.9. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne "

1.10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne "

1.11. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1090-2+A1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych; Czes¢ 2: Wymagania dotyczgce konstrukgcji

stalowych,

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali. - lub rwnowazna;

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne- lub réwnowazna;

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. - lub rwnowazna;

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdow stalowych. - lub réwnowazna;

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. - lub réwnowazna;

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli. - lub réwnowazna;

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. - lub
réwnowazna;

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatéw
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. - lub réwnowazna;

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania fukowego
stali odpornych petzanie. Klasyfikacja. - lub rownowazna;

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. - lub réwnowazna;

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. - lub réwnowazna;

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. - lub réwnowazna;
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wymagania i
badania. - lub réwnowazna;

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym. - lub réwnowazna;
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PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego. - lub réwnowazna;

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow. - lub réwnowazna;

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco. - lub réwnowazna;

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. - lub réwnowazna;

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. - lub réwnowazna;
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1.12.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13501 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw
PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy
o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie
i transport.

PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe

PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komdrkowego —
Elementy drobnowymiarowe.

POZOSTALE WYMAGANIA:
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Arkady 1990 r.
Zenczykowski W.: Budownictwo ogdlne, Arkady 1981 r.

Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 r.
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SPECYFIKACIE TECHNICZNE ST-01.06.

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA DACHOW | POKRYC DACHOWYCH

Kody CPV

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw

45261210-9 Wykonywanie pokryé dachowych

45261214-7 Ktadzenie dachow bitumicznych

45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien

45261310-0 Ktadzenie zaprawy

45261320-3 Ktadzenie rynien

45261400-8 Pokrywanie

45261410-1 Izolowanie dachu

45261420-4 Uszczelnianie dachu

2.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA DACHOW | POKRYC DACHOWYCH
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
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https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-w-zakresie-wykonywania-pokryc-i-konstrukcji-dachowych-i-inne-podobne-roboty-specjalistycze-6944/

2.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE)J

Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie rob6t ogdlnobudowlanych
zwigzanych z zadaniem pod nazwa: ,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO BUDYNKU SZPITALA W
WAGROWCU - ETAP 1”.

2.2, ZAKRES ROBOT

Roboty zwigzane z wykonaniem dachoéw i pokry¢ dachowych:

— Woykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej
o Papa podktadowa
o Papa wierzchniego krycia

2.3. MATERIALY

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

2.3.1. Materialy stosowane do wykonywania robét powinny posiada¢:
—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

2.3.2. Materialy przewidziane do zabudowy:

e  Papatermozgrzewalna podktadowa na welonie szklanym z gruboziarnistg wierzchnig posypka
mineralng, powlekana asfaltem modyfikowanym, strona spodnia zabezpieczona folig, gr. 2,6 mm;

e  Papatermozgrzewalna wierzchniego krycia na osnowie wtékniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2,
z gruboziarnistg wierzchnig posypka mineralng, powlekana asfaltem modyfikowanym, strona spodnia
zabezpieczona folig, gr. 5,2mm;

e obrdébki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci g=0,7 mm;

e rynnyirury spustowe — systemowe z blachy tytanowo — cynkowej,

e fapki, zabki, gwozdzie, haki, wkrety, drut stalowy,

e uszczelnienia dekarskie;

2.4.  SPRZET

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania rob6t odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

— wyciagarka elektryczna,

— nozyce reczne, reczna pita cyrkulacyjna, nozyce wibracyjne do blachy, gilotyny, gietarki o blach,

— palnik gazowy jednodyskowy z wezem, maty palnik do obrébek dekarskich, palnik gazowy
dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych powierzchni ),

—  butle z gazem technicznym propan — butan lub propan, szpachelka, watek dociskowy z silikonowg
rolka, przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,
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2.5. TRANSPORT

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

2.6. WYKONANIE ROBOT
2.6.1. Roboty dekarskie — pokrycia z papy:
Wykona¢ hydroizolacje stropodachu w postaci papy termozgrzewalnej podktadowej i wierzchniego krycia
na dachach obu budynku objetych opracowaniem.

Konieczne jest oczyszczenie podtoza z kurzu i zanieczyszczen.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni oraz podczas
opaddw atmosferycznych lub przy silnym wietrze. Prace dekarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej
+5 °C (przygotowanie rolek +18 °C / 24 godziny). Temperatury stosowania pap mozna obnizy¢ pod warunkiem,
ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok.+202C ) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.

Roboty dekarskie rozpocza¢ od osadzenia dybli, rynien, hakéw i innego oprzyrzagdowania, a takze
wykonania obrébek detali dachowych takich jak: ogniomury, kominki. Przy spadkach dachu do 5% pape nalezy
wgrzewacé pasami réwnolegtymi do okapu, przy spadkach dachu powyzej 5% pape nalezy wgrzewac pasami
prostopadtymi do okapu.

Zaktad wzdtuz rolki powinien mie¢ szerokos¢ okoto 8 cm, zaktad w poprzek rolki 12-15 cm. W trakcie
wykonywania zaktaddéw poprzecznych zaleca sie usuniecie posypki ze spodniej warstwy. Miejsca wyptywu masy
bitumicznej zaleca sie posypa¢ posypka w celu poprawienia estetyki dachu.

2.6.2. Roboty blacharskie — obrébki:

Roboty blacharskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze wyzszej od 5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac
blacharsko-dekarskich na podtozach oblodzonych. Podtoza pod obrébki naprawié, uprzednio usuwajac
zmurszate i luzne cegty, badz beton oraz uzupetniajgc ubytki przy uzyciu zapraw naprawczych. Blachy nie nalezy
ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk cementowy lub cementowo - wapienny oraz na inne materiaty
zawierajace siarke. Rodzaj obrébek musi by¢ dobrany do rodzaju pokrycia. Nalezy unika¢ bezposredniego
stykania sie blach z metalami moggcymi wytwarzac ogniwo elektryczne. W przypadku uktadania blach w
warunkach omawianych wyzej nalezy wykonac izolacjg blach warstwa papy lub innym materiatem izolacyjnym.

Robot pokrywczych nie nalezy wykonywac w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych, takich jak opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie. Wszystkie
wygiecia blachy powinny by¢ wykonywane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy.

Obrdébki wykona¢ ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na:

— wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposdb, aby nie powodowaty podciggania kapilarnego wody,

— montowanie ze spadkiem zapewniajgcym odptyw wody (nie mniej niz 2%),

— montowanie w taki sposdb, aby kapinos (w postaci zwoju) z blachy byt oddalony od docelowej
powierzchni elewacji nie mniej niz 5 cm,

— uszczelnienie na styku z ociepleniem silikonem o rozciagliwosci min. 25 %,

— uwzglednienie w szerokosci obrébek grubosci docieplenia w danym miejscu elewacji.

Mocowanie obrébek do powierzchni betonowych wykonywac za pomoca hakéw; do powierzchni
drewnianych za pomoca fapek i zabek oraz gwozdzi. Potgczenie obrébek z ofasowanym elementem budowali
nalezy uszczelnia¢ kitem trwale plastycznym. Przed uszczelnieniem miejsce styku nalezy odttusci¢ wtasciwym
rozpuszczalnikiem. Obrébki naczétkéw i gzymséw wykonywaé z arkuszy blachy dtugosci elementu
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prostoliniowego i faczy¢ ze sobg na rgbek lezgcy. Obrdébki naczétkdw i gzymsdw montowac z wtasciwym
spadkiem ze zewnatrz budynku.

Arkusze blachy powinny by¢ faczone na podwdjny rgbek stojacy (prostopadle do spadku) i lezacy
(réwnolegle do spadku). Potgczenie z attykami, Scianami, kominami i innymi wystajgcymi elementami z dachu
powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ wptyw odksztatcen blachy na tynk, na przyktad przez
zastosowanie obrobki dwuczesciowej. Wysokos$¢ wydr i fartuchéw ma wynosic¢ 15 — 18 cm. Arkusze nalezy
mocowac do $cian haczykami lub innymi kotwami co okoto 40 cm.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie
ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji.

2.6.3. Rynnyi rury spustowe:

Rynny z blachy tytanowo - cynkowej powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych
dtugosci arkusza blachy i sktadane wielocztonowo - potgczenia pionowe i poziome rur spustowych wykonywac
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Pionowe ztgcza powinny mie¢ postac zaktadu o szerokosci 20mm. Ztgcza
poziome powinny posiadac zaktad 30mm z obustronnym oblutowaniem na catej dtugosci. Ztgcza pionowe
powinny sie znajdowac z boku rynny spustowej, jako dostepne z zewnatrz dla umozliwienia napraw. Brzegi
rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju do wnetrza rynny. Rynny powinny by¢ odsuniete od scian lub
gzymsow o min. 5 cm. Minimalne stosowane spadki rynien 0.5%. Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢
usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego.

Rynny nalezy dylatowac. Najwieksza sztywna dtugosc¢ nie powinna przekracza¢ 20 m. Zaktady odcinkéw
rynien wykonywac w kierunku sptywu wody. Na kazdym zatamaniu rynny stosowac oparcie na uchwycie
rynnowym. Naroza o kacie <120 nalezy usztywnia¢ tréjkatnym kawatkiem blachy przylutowanym do
zewnetrznego zwoju rynny. Na uchwyty stosowac ptaskowniki o przekroju odpowiednio dobranym do
pochylenia potaci oraz zastosowanego przekroju rynny (min. 25 x 4 mm). Mocowac je do podtoza minimum
dwoma gwozdziami, w zgtebieniach o grubosci ptaskownika, w odstepach 50 — 80 cm. Denka rynien nalezy
dopasowad do ich przekroju i tgczy¢ z rynng przez dwustronne lutowanie. Potgczenie wpustu rynnowego z rurg
spustowg powinno by¢ oblutowane obustronnie.

Rury spustowe z blachy tytanowo - cynkowe] nalezy montowaé po wykonaniu tynkéw Scian. Ztgcza
pionowe rur spustowych wykona¢ na zaktad szerokosci min. 20 mm, a ztgcza poziome na zaktady szerokosci
min. 30 mm, lutowane na catej szerokosci zaktadéw. Pionowe ztgcza rur powinny by¢ dostepne i zwrdcone na
zewnatrz. Rury powinny by¢ odsuniete od Scian lub gzymséw o ok. 5 cm, a ich odchylenie od linii prostej nie
wieksze niz 3 mm na dtugosci 2 m. Rury spustowe nalezy mocowac uchwytami nie rzadziej niz co 3 m oraz
zawsze na koncach rur oraz pod kolankami. Uchwyty nalezy mocowacé w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w
spoiny w mur lub osadzenie w zaprawie cementowej na koncach rur i pod kolankami omijajgcymi wystepy
budowli i gzymsy. Nad uchwytami nalezy przylutowac obraczki o szerokosci 3 + 4cm wykonane z tego samego
materiatu, ktore zabezpiecza rury przed zsuwaniem. Uchwyty do rur spustowych dostosowaé do grubosci
ocieplenia.

2.7. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidtowosci
wykonania elementdéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania, sprawdzenia jakosci robot dekarskich i
blacharskich.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg, powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
Nadzoru:

— w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
montazowych,

— w odniesieniu do wtasciwosci catosci wykonanych obrébek blacharskich (kontrola koricowa) - po
zakonczeniu prac.

2.7.1. Kontrola powinna obejmowac¢ nastepujgce badania:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

e sprawdzenie podtoza - przed przystgpieniem do robot,

e sprawdzenie materiatow

e badanie prawidtowosci wykonania robot:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego rob6t — badanie polega na ogledzinach i stwierdzeniu
wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwdéw do okapu,
odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej itp.

- prawidtowosc¢ utozenia membrany dachowe;j,

- sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy blachy i papy — badanie polega na stwierdzeniu,
czy tgczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu
wybranego producenta,

- Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej do papy
warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu poprzez ogledziny, czy zostaty zachowane
wymagania dotyczace sposobu ich utozenia (przyklejenia papy do podtoza, réwnosci
powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zaktadow w trakcie odbioréow czesciowych i koricowych
przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m?2).

- sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje
miejscach sposrdd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli
nie ma warunkdw, aby sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy
wybrane miejsca poddawac przez 10 min. zraszaniu wodg w sposdb podobny do dziatania
deszczu i obserwowac, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia i czy
nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb
umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

- prawidtowosc¢ spadkéw i szczelnos¢ pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w miejscach narazonych
na zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po deszczu, albo po poddaniu pokrycia przez
15 minut dziataniu strumienia wody).

- sprawdzenie rynien — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wtasciwg norma wykonania
uchwytéw, denek i wpustéw rynnowych oraz potgczen poszczegdlnych odcinkdéw rynien.
Nalezy takze stwierdzié, czy rynny nie majg dziur lub pekniec. Spadki i szczelnosé nalezy
sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

- sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg potgczen w
szwach pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od
prostopadtosci i kierunku pionowego. Nalezy tez sprawdzié, czy rury nie majg dziur i pekniec.

- sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagan
wykonania zabezpieczen przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak wywietrzniki,
wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

2.8. JEDNOSTKA OBMIARU
Ogolne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa robét jest:

1 m2 - powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,
1 m — dtugosc¢ rynien, rur spustowych,
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2.9, ODBIOR

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacja projektowa i S.T.W. i O.R.

2.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

2.10.1. Obrobki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu,
— zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

2.10.2. Rynny
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ "m" rynien, rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz wykonania potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

2.10.3. Roboty dekarskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

—  przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu,
— zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

2.11.  PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:

—  PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych- lub réwnowazna;

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze- lub réwnowazna;

— PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania. Inne dokumenty i instrukcje. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych - czes$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB
- Warszawa 2004 r. Instrukcje i certyfikaty producenta- lub réwnowazna;

— PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania- lub
réwnowazna;

— PN-B94701:1999 - Uchwyty stalowe do rur spustowych okragtych- lub réwnowazna;

— PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia umozliwiajgce chodzenie po
dachu. Pomosty, stopnie szerokie i waskie- lub réwnowazina;

— PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajgce- lub
réwnowazna;
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PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane na
state- lub réwnowazna;

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej- lub réwnowazna;

PN-61/B-10245 - ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej- lub
rownowazna;

PN- EN — 10230 — 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego- lub réwnowazna;

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 - Farby chemoutwardzalne- lub réwnowazna;

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych - lub réwnowazna;
PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania ogdlne- lub
réwnowazna;

PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona obostrzona- lub
réwnowazna;

PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona specjalna- lub
réwnowazna;
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SPECYFIKACIE TECHNICZNE ST-01.08.

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

MONTAZ STOLARKI BUDOWLANEJ

Kody CPV

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych

45421131-1 Instalowanie drzwi

45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

3.0. ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU STOLARKI BUDOWLANEJ
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

3.1.

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE)J
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Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robat, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WAGROWCU - ETAP 1”.

3.2. ZAKRES ROBOT

Prace obejmuja:
- montaz stolarki i $lusarki drzwiowej zewnetrznej
- montaz stolarki i $lusarki drzwiowej wewnetrznej;

3.3. MATERIALY

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami;
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN;
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa;
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich;
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien
by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robét:

stolarka okienna PCV, typ otwieralno-uchylny,

- Stolarka okienna PCV, typ fix,

- Stolarka okienna aluminiowa w odpornosci EI60,

- Witryne zewnetrzng aluminiowg ,

- Drzwi wewnetrzne laminowane lub w okleinie HPL,
- Drzwi wewnetrzne higieniczne laminowane,

- Drzwi wewnetrzne aluminiowe,

Szczegdty materiatéw okreslono w w dokumentacji projektowe;j.

Zaleca sie wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, tzn. wyposazonej w okucia. Okucia majg by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.

Wymiar drzwi liczony jest w Swietle otwartych drzwi, pomiedzy skrzydtem a oscieznica.

3.4.  SPRZET
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

3.5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
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Stolarke i $lusarke przewozi¢ w sposdb wskazany przez producenta, w pozycji pionowej, dobrze
zamocowang, zabezpieczong przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

3.6. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Przed ztozeniem zamdwienia nalezy wymiary zweryfikowa¢ na budowie, a zaistniate rozbieznosci
uzgodni¢ z projektantem.

Sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania otworow, szerokosé otworu powinna by¢ o 20 do 30 mm wieksza, a
wysokos¢ o 35 do 50 mm wieksza od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, a zaistniate wady
usungc. Powierzchnie naprawié i oczyscic. Stolarke i Slusarke zabezpieczone folig ochronng przechowywaé w
miejscach nienarazonych na dziatanie promieni stonecznych. Stolarke i slusarke wraz z okuciami dodatkowo
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami piankg montazowa, zaprawa murarska, farbami itd.

Przed montazem zdjac skrzydta z oscieznic. Montaz wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

Stolarke i $lusarke montowaé wg instrukcji producenta. Gtéwne zasady montazowe:

- ustawic oscieznice w otworze na klockach nosnych z pozostawieniem luzéw montazowych;

- zamocowac¢ wstepnie za pomoca klindw, klinowaé w narozach, klinowanie w potowie dtugosci
i wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcen oscieznicy, uniemozliwiaé¢ osadzanie skrzydet i
ptynne ich otwieranie;

- doktadnie ustawi¢ pion i poziom przy pomocy poziomicy;

- ustawic przekatne i S$wiatto oScieznicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne rdéznice
przekatnych nie mogg przekracza¢ 2 mm na dtugosci do 1 m, 3mm na dtugosci powyzej 1 m;

- zatozyc¢ skrzydta i sprawdzi¢ poprawnos¢ ich funkcjonowania;

Sprawdzi¢ stan elementdéw i okué, usung¢ wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest czyszczenie
srodkami Scierajgcymi i zragcymi.

Przy osadzaniu oscieznic nalezy zapewni¢ utrzymanie katéw prostych, réwnych dtugosci przekatnych
oraz réwnolegtosci przeciwlegtych bokdw. Sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydta powinny rozwierac sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydta
do oscieznic.

3.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Kontrola montazu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu:
- jakosci materiatéw zgodnie z odpowiednimi normami;
- zgodnosci robot z dokumentacja techniczng;
- zgodnosci wymiaréw;
- stanuiwygladu elementéw;
- utrzymania pionu i poziomu elementéw;
- ilosci zamontowanych dybli i ich prawidtowosci montazu;
- szerokosci szczelin montazowych;
- prawidtowosci regulacji skrzydet drzwiowych
- prawidtowego dziatania czesci ruchomych i okué;

3.8. JEDNOSTKA OBMIARU

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
m2 - drzwi w Swietle osadzonych oscieznic,

szt. — oscieznice,

m2 — powierzchnia fasady szklanej;
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3.9.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

3.10.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Ptatnosc zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i
podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowg obejmuje:

3.11.

3.10.1. Oscieznice drzwiowe (szt.) :

przygotowanie stanowiska roboczego;

dostarczenie materiatow i sprzetu;

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi;

wykonanie robot przygotowawczych;

wykonanie robot montazowych oscieznic drzwiowych;

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego;

3.10.2. Stolarka drzwiowa za (m2) :

przygotowanie stanowiska roboczego;

dostarczenie materiatow i sprzetu;

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi;

wykonanie robot przygotowawczych;

wykonanie robot montazowych stolarki drzwiowej;

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego;

PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami-
lub réwnowazna;

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport- lub
réwnowazna;

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone- lub réwnowazna;

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczern w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania- lub réwnowazna;

PN-B-10085:1988 stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania- lub réwnowazna;
BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badani- lub réwnowazna;

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja- lub
réwnowazna;

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan- lub
réwnowazna;

PN-75/B-94000 ,,Okucia budowlane. Podziat” - lub rownowazna;

PN-B-91000:1996 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia” - lub réwnowazna;
PN-B-10222:1998 ,,Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy” - lub
rownowazna;

PN-B-10201:1998 ,,Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne” - lub
réwnowazna;
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PN-88/B-10085 ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania” - lub réwnowazna;
PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport” - lub réwnowazna;
PN-EN 1026:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania” - lub
rownowazna;

PN-EN 12208:2001 ,,0kna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja” - lub rGwnowazna;

PN-EN 12210:2001 ,,0kna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja” - lub
réwnowazna;

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja” - lub réwnowazna;
PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania” - lub réwnowazna;

PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne” - lub réwnowazna;

PN-EN 12400:2004 ,,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja” - lub
réwnowazna;

PN-EN 1027:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania” - lub réwnowazna;
PN-EN ISO 10077-1:2002 ,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 1: Metoda uproszczona” - lub rGwnowazna;

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej Czes$é 1: Kompletne okna i drzwi-
lub réwnowazna;

PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $cian ostonowych” - lub réwnowazna;

PN-EN 107:2002 (U) ,,Metody badan okien - Badania mechaniczne” - lub réwnowazna;
PN-88/B-10085 ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania” - lub réwnowazna;

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujace): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykorczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczacych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.9

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty wykorniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Kody CPV
45432000-4 Ktadzenie i wykfadanie podtdg, Scian i tapetowanie scian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg
45432110-8 Ktadzenie podtég
45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych
45432112-2 Ktadzenie nawierzchni
45432200-6 Wyktadanie i tapetowanie $cian
45432210-9 Wyktadanie $cian
45262321-7 Wyréwnywanie podtég
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych
45442100-8 Roboty malarskie
45442120-4 Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin ochronnych
45443000-4 Roboty elewacyjne
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
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4.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONCZENIA
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

4.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE)

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robadt, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WAGROWCU - ETAP 1”.

4.2, ZAKRES ROBOT

Prace obejmuja:

— wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie, takie jak
wykonanie podktadéw posadzkowych

—  Wykonanie posadzki z wyktadziny PVC,

—  Wykonanie posadzek z zywicy epoksydowej,

— Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych,

— wykonczenie Scian wewnetrznych oktadzinami PVC;

— wykonczenie Scian wewnetrznych zabudowg panelowa ze stali nierdzewnej,

—  Wykonanie powtok malarskich na scianach wewnetrznych (farba antybakteryjna lateksowa) i
zewnetrznych (farba silikatowa);

4.3. MATERIALY
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .

—  Wyktadziny PVC
—  Ptytki ceramiczne i gresowe,
—  Zywica epoksydowa,
—  Folia w ptynie,
— Tasmy izolacyjne,
—  Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,
— Zaprawe mineralng do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu,
kruszywa, pigmentdéw i dodatkéw uszlachetniajgcych,
—  Krzyzyki dystansowe,
—  Cokoty przypodtogowe,
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadac:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN;

—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa;

—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich;

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien
by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

W dokumentacji projektowej okreslone sg parametry materiatéw przewidzianych do wykonania robét.

4.4, SPRZET
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
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- Szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtoza;

- Roztwdr gruntujacy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m

- Klej rozprowadzamy przy pomocy watka.

- Rolka dociskowa do montazu wyktadziny na scianach;

- Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania potaczen wyktadzin pod spawanie.

- Spawarka reczna do faczenia brzegdw wyktadzin na goraco.

- Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

- Narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek;

- Pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozycji
klejacych;

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni;

- Poziomice;

- Mieszadtfa koszykowe napedzane wiertarka elektryczng;

- Pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych i spoinujacych;

- Pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;

- Gabki do mycia i czyszczenia;

- Szlifierki do duzych powierzchni;

- Szlifierki katowe;

- Szlifierko — polerki;

- Drobne narzedzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, watki, szczotki lakiernicze, pedzle;

- Pedzle,

- Mieszarki mechaniczne,

- Mieszadta,

- Pojemniki na zaprawe,

- Pojemniki na wode,

- Drabiny,

- Rusztowania,

- Opcjonalnie agregaty tynkarskie.

4.5. TRANSPORT
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatdéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych.

4.6.  WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Podktady posadzkowe

Na wszelkich stropach i podtogach na gruncie za wyjatkiem tych o konstrukcji drewnianej, projektuje
sie wylewke cementowa zbrojong zbrojeniem rozproszonym.

Do wykonywania podktadéw mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu roboét instalacyjnych wraz z
prébami cisnieniowymi instalacji.

Zaprawy nalezy uktadac, niezwtocznie po przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia, z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub
naktadania drobnoziarnistej zaprawy. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne
poziomg lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
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Grubos¢ podktadu podtogowego nie powinna by¢ mniejsza niz 4 cm i dostosowana do marki
stosowanej zaprawy, obcigzen uzytkowych pomieszczenia i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych. Nalezy
dostosowac grubos¢ warstwy podktadowej do docelowej rzednej posadzki, ktdrg nalezy osiggna¢ w danym
miejscu (podanej w czesci rysunkowej projektu). W wypadku nadmiernie zwiekszajacej sie grubosci warstwy
podktadowej, stosowac pod podktadem cementowych wypetnienie ze styropianu, w uzgodnieniu z
Projektantem i Inspektorem Nadzoru.

W pomieszczeniach mokrych podktad nalezy wykonac ze spadkiem min 1% w kierunku kratek
Sciekowych. Kratki sciekowe powinny by¢ osadzone ponizej izolacji podtogowej i uszczelnione na obwodzie
kitem trwale plastycznym. Bitumiczny kotnierz kratki odptywowej nalezy szczelnie potaczy¢ z poziomg warstwa
izolacji przeciwwilgociowej.

Nalezy przewidzie¢ nastepujace dylatacje podktadu:

— szczeliny dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcyjnych budynku;

— szczeliny dylatacyjne dla oddzielenia konstrukcji budynku ($cian, schodéw) oraz w miejscach
styku réznych konstrukcji podtég;

— szczeliny przeciwskurczowe dzielgce posadzke na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2,
przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m, powinny by¢ wykonane przez naciecia
pitg na gtebokos¢ 5 mm.

— w posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiega¢ w linii wododziatu.

Wyktadziny PVC

Przed przystgpieniem do uktadania wykfadziny, podkfad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i
odkurzony oraz mie¢ wilgotno$¢ max. 3%. Wyktadzine nalezy 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu,
pocig¢ na arkusze odpowiednie do wymiaréw podtoza i luzno utozyé na podtodze tak, aby arkusze tworzyty
zaktady o szerokosci 2 — 3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i wykazujg
deformacje (sfalowanie, pecherze itp.) nie mogg zostac¢ przyklejone.

Przyciete krawedzie arkuszy powinny by¢ réwne. Tylko réwno przyciete krawedzie wyktadziny
gwarantujg ,,czyste” potaczenie. Pierwszg krawedz mozna dowolnie obcigé przy uzyciu obcinaka. Drugg krawedz
mozna naktada¢ dwoma metodami:

— mniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezacy pod spodem odcinek nacina sie
— nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);

— wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana
—  jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezgcego na kleju), do nacinania
stosowany jest traser lub ,linocut”.

Przycinanie potgczenia nalezy wykonaé tak, aby miedzy krawedziami odcinkéw zostata szczelina o
szerokosci okoto 0,5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub ukosnie tak, aby szczelina zostata pusta, tzn. aby obie
krawedzie odcinkow nie stykaty sie ze soba.

Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiaréw wyktadziny. Dlatego przy
uktadaniu na styk dtuzszych odcinkdw zaleca sie obcinanie stykdw dopiero po utozeniu odcinkdw na kleju.

Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego ruchu.
Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne.

Arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejoéw zalecanych przez producenta wyktadziny. Kleje dyspersyjne
powinny by¢ naktadane na podktad réwnomierng warstwag (okoto 400 — 450 g/m2) przy uzyciu pacy
zgbkowanej. Arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu cata powierzchnig. Nie dopuszcza sie wystepowania
na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw itp. Wszystkie
zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usung¢. Odcinki podwija sie i nanosi sie klej
na podtoge. Odcinki uktadane sg po okreslonym przez producenta kleju czasie., jeden po drugim na jeszcze
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wilgotny klej i natychmiast wyréwnane przez ich walcowanie lub ,przycieranie”. Mozliwy maksymalny czas
miedzy nasmarowaniem kleju a potozeniem jest zalezny od temperatury w pomieszczeniu, wilgotnosci
powietrza oraz nasigkliwosci i wilgotnosci podtoza.

Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowaé, aby pod spodem nie zostaty zamkniete
pecherze powietrza. Pecherze nalezy wycisngé przez boki. Odnalezione przez przecigganie mitotka po
powierzchni odstajgce przestrzenie nalezy przektuc i wypusci¢ powietrze. W celu odprezenia wyktadziny nalezy
przewatkowac koncéwki od czofta.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu drutu
topikowego. Uszczelnianie nalezy wykona¢ po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach dyspersyjnych nie wczesniej niz
po 48 godzinach po utozeniu wyktadziny. Spawane spoiny nie mogg wykazywaé ubytkow, miejscowych zmian
barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie ztgcza. Sznur spawalniczy $cigé rowno z powierzchnig posadzki.

Posadzki nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami cokotowymi o wysokosci 10 cm, wykonanymi z tego
samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci podtoza i Scian oraz doktadnie dopasowane
i zaspawane w naroznikach wklestych i wypuktych.

Ptytki ceramiczne

Wykona¢ posadzki z ptytek ceramicznych na hydroizolacji. Przed przystgpieniem do klejenia zaleca sie
roztozenie ptytek na sucho. Stosowac elastyczng zaprawe klejowg produkowang w postaci suchej mieszanki
mineralnej.

Stosowac krzyzyki dystansowe w celu uzyskania spoiny o szer. 2 mm. Fuga elastyczna w kolorze ptytek,
dostosowac w uzgodnieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru.

Ptytki uktadane w uktadzie ortogonalnym (réwnolegle do linii $cian), fugi przebiegajace prostoliniowo,
kontynuacja fug na styku $cian z podtogg oraz pomiedzy pomieszczeniami (m. in. w otworach drzwiowych).

Uktad ptytek: symetrycznie wzdtuz dtuzszej osi pomieszczenia, z ptytkami skrajnymi o jednakowe;j
szerokosci, nie wiekszej niz pot ptytki.

Stopnie schoddéw bez kapinosdéw, ptytka stopnicy naktadana na ptytke podstopnicy.

Wysokos¢é cokotéw 10 cm. Styk wykonczony masg akrylowa, wierzchnia krawedz malowana w kolorze
Sciany. Styk z ptytkami podtogowymi wykoriczony masa silikonowa.

Przed przystgpieniem do robot powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty stanu surowego, tacznie z
wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacyjnych podtdg, a takze roboty instalacyjne. Wszelkie
bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykonczone masami naprawczymi.

Przystgpienie do robdét wyktadzinowych powinno nastgpic po okresie osiadania budynku, tzn. po
uptywie czterech miesiecy od zakonczenia robot stanu surowego.

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach powyzej 5 st. C.

Przed przystgpieniem do klejenia ptytek i wyktadzin zaleca sie roztozenie ich na posadzce na sucho, a
nastepnie oczyszczenie jastrychu z kurzu i zanieczyszczen. Na ptaszczyznach ptytki powinny by¢ rozmieszczone
zgodnie z dokumentacjg projektowg, a w przypadku braku szczegétéw w dokumentacji — symetrycznie, z ptytka
skrajng o jednakowej szerokosci wiekszej niz pét ptytki.

W pomieszczeniach kuchni mlecznej pod warstwg ptytek ceramicznych wykonad izolacje z folii w ptynie
z wtopionymi w naroznikach tasmami izolacyjnymi.
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Do przyklejania stosowac zaprawe klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralne;j.
Wybér zaprawy zalezy od rodzaju ptytek i podtoza. Zaprawe przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta i
nanies¢ na podktad przy pomocy pacy zebatej. Zaprawa nie moze wyptywac spod ptytek i powinna pokrywacé
catg ich powierzchnie.

Dobor pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50x50-3 mm,

— 100x100—-4 mm,
— 150x 150 -6 mm,
— 200x200-6 mm,
—  250x250-8 mm,
— 300x300-10 mm,
— 400x400-12 mm.

Zaprawe naktadac jednorazowo na powierzchni okoto 1 m2, pozwalajgcej na wykonanie wyktadziny w
ciggu 10 — 15 min. Grubos¢ warstwy dostosowac do rodzaju i rownosci podtoza oraz wielkosci ptytek (okoto 6-8
mm). Posadzki nalezy wykonywac bezprogowo.

Przed catkowitym stwardnieniem zaprawy nalezy usuna¢ jej nadmiar ze szczelin miedzy ptytkami.

Do spoinowania stosowac zaprawe mineralng w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu,
kruszywa, pigmentdéw i dodatkéw uszlachetniajgcych.

Przy przyklejaniu ptytek zastosowa¢ krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokosci 0.3 cm.
Fugowanie moze nastgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakoriczenia przyklejania ptytek. Spoiny maja
przebiegac prostoliniowo. W przypadku ptytek o nasigkliwych krawedziach, przed spoinowaniem zwilzy¢ je
mokrym pedzlem.

Wykonane posadzki nalezy w ciggu dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem, chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez zwilzanie.

Przed rozpoczeciem spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek.

Rodzaje fug:

— zaprawa cementowa - ptytki mate, ceramiczne lub kamienne, na powierzchniach rownych i
gtadkich, w miejscach nie narazonych na dziatanie wilgoci i Srodkéw chemicznych,

— zaprawa cementowa uelastyczniona —na podtoza odksztatcalne, podtogi ogrzewane, tarasy,
balkony,

— zaprawa cementowo — epoksydowa - nieporowate ptytek ceramiczne (szkliwione lub
nieszkliwione), narazone na szczegdlnie trudne warunki eksploatacji (np. trwate
zawilgocenie), duze obcigzenia oraz oddziatywanie substancji chemicznych, wewnatrz i na
zewnatrz budynkow. Ze wzgledu na duzg odpornos¢ na Scieranie, mozna stosowac w
miejscach o duzym natezeniu ruchu,

—  fugi epoksydowe —w strefach narazonych na staty kontakt z wodg i Srodkami chemicznymi,
np. w basenach. Odporna na szorowanie.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie moze przekroczy¢ 3 mm na dtugosci
2m, a takze mm na dtugosci catej posadzki.

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie moze przekroczy¢ 2 mm na dtugosci 1 m, a takze 3
mm ma dtugosci catej posadzki.
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Granice posadzek

Granice pomiedzy dwoma rodzajami materiatéw wykonczeniowych na posadzkach, nalezy

wykonaé w osi oscieznicy i wykoniczy¢ za pomoca listwy w kolorze stali szczotkowane;j.

Dylatacje wszystkich posadzek

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina

dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiega¢ w linii wododziatu.

4.7.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:

w czasie trwania robdt sprawdzanie robét zanikajacych, np. grubosci warstwy klejacej,
wygladu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania
ubytkow, czystosci i zawilgocenia,

rownosci podktadu,

wymaganych spadkow podktadu,

prawidtowosci utozenie wyktadzin, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,
réwnosci posadzki,

wymaganych spadkéw posadzki,

zwigzania elementéw z podtozem,

szerokosci spoin i ich wypetnienia,

prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:

4.8.

ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz
widocznych napraw i zaprawek,
sprawdzenie kolorystyki i jakosci robét malarskich.

JEDNOSTKA OBMIARU

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Jednostka obmiarowa jest m2.

4.9.

ODBIOR

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

4.10.

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Ptatnosc zgodnie z dokumentami umownymi. Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét ustalonych

na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru,

jednostka obmiarowa obejmuje:
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4.11.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robot przygotowawczych,

wykonanie posadzek,

wykonanie powtok malarskich;

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania techniczne wykonania robdt okreslaja:

Normy:

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek. - lub réwnowazna;
PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw. - lub rbwnowazna;
PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku. - lub réwnowazna;

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy- lub réwnowazna;

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia. Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. - lub réwnowazna;

PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie. - lub réwnowazna;

PN-EN ISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne. - lub réwnowazna;

PN-EN 101:1994 — Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa. - lub
réwnowazna;

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie. - lub réwnowazna;

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I. - lub réwnowazna;

PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<
E<6%. Grupa B lla. - lub réwnowazna;

PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<
E<10%. Grupa B llb. - lub réwnowazna;

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa B IIl. - lub réwnowazna;

PN-EN 121:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
- lub réwnowazna;

PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla. - lub réwnowazna;

PN-EN 187:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%< E<10%.
Grupa A llb. - lub réwnowazina;

PN-EN 188:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa A lll. - lub réwnowazna;

PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne. - lub réwnowazna;
PN-EN 12002:2002 — Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania. - lub réwnowazna;

PN-EN 13888:2003 — zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne. - lub
réwnowazna;

PN-EN 12808:2000 — Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych. - lub réwnowazna;

PN-EN 12808:2002 — zaprawy do spoinowania ptytek. - lub réwnowazna;
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- PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania
i badania przy odbiorze. - lub réwnowazna;

- PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia. -
lub réwnowazna;

Pozostate wymagania:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujace): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych.

- Instrukcje uktadania ptytek

- instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.10.

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUCKCJI STALOWEIJ

Kody CPV

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych

45442100-8 Roboty malarskie

45442120-4 Malowanie budowli i zaktadanie okfadzin ochronnych
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
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10.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH KONSTRUKCJI STALOWE)
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
10.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
robét ogdlnobudowlanych zwigzanych z zadaniem pod nazwa: ,,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO
BUDYNKU SZPITALA W WAGROWCU - ETAP 1”.

10.2. Zakres robaot

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtoka malarska
elementéw konstrukcji stalowe;j:

- przygotowanie powierzchni do malowania

- nanoszenie powtok malarskich o tgcznej grubosci suchej warstwy 160 um,
przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw malarskich ma miejscu na budowie.

10.3. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

10.4. Zestaw malarski

Zastosowana przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej, wedtug zasad
niniejszej ST jest farba tworzgca na zabezpieczanej powierzchni powtoke antykorozyjng, aplikowang
bezposrednio na oczyszczone i odpowiedni przygotowane podtoze stalowe powtoki malarskie sktadajacy sie z:

Dla elementéw stalowych ostonietych przed promieniowaniem UV

e gruntoemalia epoksydowa z pigmentem fosforanowym - grubos$¢ 160 um,

e  Grubosc zestawu : 160um

Dla elementdw stalowych narazonych na dziatanie promieniowani UV

e gruntoemalia epoksydowa z pigmentem fosforanowym - grubos¢ 100 um,
e emalia poliuretanowa (p6tmat) nawierzchniowa chemoodporna -60 um

o  Grubosc zestawu : 160um

10.5. Sktadowanie materiatow

Farby nalezy przechowywa¢ w suchych dobrze wentylowanych magazynach zamknietych,
stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia. Temperatura wewngatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5 do +35°C.

10.6. Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

10.6.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu i narzedzi recznych

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenistwa z ostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

10.6.2. Odttuszczanie i odpylenie konstrukcji stalowej

Odttuszczanie i odpylenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu myjki wysokocisnieniowej (min
600 bar).

41



10.6.3. Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej ttokowa) o przetozeniu min. 1:60. Urzadzenie musi
by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidfowe ustawienie parametréw matowania natryskowego
(Srednica dyszy, gestos¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac¢ na préobnych powierzchniach zgodnie z
informacjami zawartymi w Karcie Informacji Technicznej produktu i uzyska¢ akceptacje Inzyniera

10.7. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
10.7.1. Transport wyrobow malarskich

Transport wyrobéw malarskich winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400- lub
réwnowazna.

10.8. Wykonanie robot
10.8.1. 0Ogodlne warunki wykonania robot

Projekt technologiczny i harmonogram.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia
antykorozyjnego okreslajacy:
e rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogdéw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,
e grubosci warstw,
* wymogi odnosnie przygotowania powierzchni,
» potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji co najmniej 4-letniej na odcinki
referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem. Odcinki referencyjne bedg wykonane doktadnie wedtug projektu
technologicznego, zwtaszcza w zakresie stosowanych grubosci farb. Gwarancja dotyczy stopnia skorodowania
Ri O, stopnia specherzenia, fuszczenia i pekania wg ISO 4628- lub réwnowazne;.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

Dokumentacja robét.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robét malarskich, ktérym odnotowuje codziennie w
okresie nanoszenia powtok:

¢ date i godzine czynnosci,

¢ |okalizacje obszaru malowania i rodzaj materiatu nanoszonej warstwy,

e temperature i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskich

z odniesieniem do punktu rosy,

* wynik oceny stopnia przygotowania powierzchni przy czyszczeniu wodg pod wysokim cisnieniem PN-EN ISO
8501-4:2008- lub réwnowazna;

¢ wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg PN-EN ISO 8504-3:2004- lub réwnowazna;

¢ wyniki oceny zapylenia wg. PN-EN ISO 8502-3:2000- lub réwnowazna;

* wyniki oceny zattuszczen wg.PN-70/H-97052- lub rownowazna;

 podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.

Dziennik powinien zawierac rubryki pozwalajgce na na wpisanie:

¢ wynikow pomiaru grubosci warstw po wyschnieciu,

¢ wynikow pomiaru przyczepnosci,

e obmiaru robét,

¢ potwierdzen Inspektora Nadzoru.

10.8.2. Zakres wykonywanych robét
Przygotowanie powierzchni do malowania
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Pyt i kurz nalezy usungc z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
odkurzaczy przemystowych lub poprzez zmycie wodg pod wysokim ci$nieniem.

Nanoszenie powtok malarskich

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki
przeprowadzania prac malarskich okresla réwniez PN-71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5- lub
réwnowazne. Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 5°C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci Nie wolno prowadzié¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty. Nalezy
przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta. Nalezy przestrzega¢ warunku,
by Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych
zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez producenta. Nalezy stosowac specjalne ostony
od strony jezdni, zapobiegajgce zachlapywaniu przez przejezdzajgce pojazdy. Nalezy przestrzegac czasu
schniecia poszczegdlnych warstw oraz odstepdéw czasowych do nanoszenia nastepnej warstwy.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego
materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego nalezy usungc btonke
powstatg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie wymieszac¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie
rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac. W przypadku zgestnienia materiatu malarskiego nalezy go
rozcienczy¢ do wartosci lepkosci umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta.
Pedzle muszg by¢ czyste, umyte w wodzie i wysuszone Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi
dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ woda bezposrednio po pracy.

Wykonanie podkiadu gruntujacego

Podktad gruntujgcy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies¢ jedng warstw
farby, aby otrzymac powtoke o grubosci wg projektu. Czas schniecia powtoki podany jest w kartach producenta,
przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydtuza. Podktad gruntujacy nalezy
szczegOlnie starannie naktada¢ w miejscach tgczenia elementéw konstrukcji na spoinach, srubach i
krawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujgcej nalezy dodatkowg warstwe farby natozy¢ na krawedzie,
spoiny, sruby itp.

Wykonanie podkiadu gruntujgcego
Farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu.

10.8.3. Warunki dotyczace bezpieczeristwa i higieny prac

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac. Przy pracach
zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie nalezy przestrzegac zasad BHP. Pracownik
powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatéw malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny
osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu
stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba
tamponem zwilzonym w wodzie i wodg z mydtem, skdre rak i twarzy osmarowac przed praca odpowiednim
kremem ochronnym.

10.9. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne”
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10.9.1. Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu-a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku
atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonych w
normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiaty niespetniajace
wymogow norm przedmiotowych nalezy wyeliminowa¢. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ lepkos¢
materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

10.9.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sie nastepujgce wiasciwosci:
¢ wyglad powierzchni -ocenia sie gotym okiem przy sSwietle dziennym lub sztucznym przy zaréwce o mocy co
najmniej 100W. Ocenia sie przede wszystkim szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.
e stopien czystosci wg. PN-EN 1SO 8501-4:2008- lub rownowazna -poréwnanie z wzorcami
* obecnos¢ zapylen wg. ISO 8502-3:1992- lub réwnowazna- poréwnanie z wzorcami
¢ obecno$¢ zattuszczen wg.PN-56/C-96022- lub réwnowazna;
¢ wyschniecie podtoza po myciu, przed malowaniem.
Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

10.9.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i
techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia Swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inzynier
moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545-
lub réwnowazna;. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich. Kontrola wynika z
zalecent normy PN-71/H-9"0 53- lub réwnowazna- i obejmuje:
¢ sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej
¢ zgodnos¢ odstepu czasu malowania
¢ wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)
® grubos¢ powtoki na mokro
* sprawdzenie zgodnosci parametrow natrysku z Instrukcjg Stosowania farby

10.9.4. Przyczepnosc¢ powtok

Dla starych dobrze przylegajacych powtok ktére nie zostaty usuniete w procesie mycia wodg pod
wysokim cisnieniem (min. 600 bar) o grubosci do250 um mozna stosowa¢ metode siatki nacie¢ wedtug I1SO
2409- lub réwnowazna. Dla powtok o grubosci do 120 um stosuje sie ndz o odlegtosciach miedzy ostrzami 2
mm, dla powtok od 120-250 um o odlegtosci 3 mm. Stopien zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w
normie nie powinien by¢ wyzszy niz 3 dla powtok o dobrej przyczepnosci, ktére mogg pozostaé. Dla powtok
twardych (np. wiekszo$¢ powtok epoksydowych) ze wzgledu na trudnosci wtasciwego naciecia ich do podtoza
wedtug powyzej podanej metody wygodniej jest stosowac naciecia krzyzowego pojedynczym ostrzem wedtug
ASTM 3359- lub réwnowazna. Dwa naciecia o dtugosci 40 mm dokonuje sie pod katem 30-45°. Dopuszczanie
powinny by¢ stopnie powyzej 2A tzn. strzepy odpadajgcej powtoki wzdtuz przeciecia nie powinny by¢ wieksze
niz |,6mni po kazdej stronie od skrzyzowania linii. Dla wszystkich starych powtok mozna stosowa¢ odrywowg
metode oznaczania przyczepnosci wedtug 1SO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do powierzchni
krgzkow stalowych o okreslonych wymiarach i pomiarze sity potrzebnej do ich oderwania. Powtoki, ktére moga
pozostac na powierzchni powinny mie¢ wartos¢ przyczepnosci do podtoza i miedzywarstwowej powyzej 4 Mpa.
Metode te nie bada sie nowej powtoki elastycznej powtoki wykonanej z kopolimeru akrylowego. Badane
przyczepnosci nowych powtok wykonuje sie wedtug ASTM 3359- lub réwnowazna. Po dokonaniu pomiaru
nalezy uzupetnic zniszczong powtoke malarska tg sama -technologig jakg stosowano uprzednio przy malowaniu.
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10.10. Obmiar robét
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni, powtoki malarskiej gruntujgcej oraz
powtoki malarskiej nawierzchniowej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.
Powierzchnie powtoki malarskiej nalezy okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

10.11. Odbior robot

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, lub
odbiorowi robdt ostatecznemu, ktére sg dokonywany na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny
wizualnej

10.12. Podstawa ptatnosci

Ptatnosc za 1 m2 konstrukcji pokrytej powtoka malarska nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci
wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robot obejmuje:
-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;j i specyfikacji,

-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

-dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi operacjami
(warstwami),

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich,

-zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

-wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzagdkowanie miejsca robét,

-utylizacji ewentualnych odpaddw i pozostatosci

10.13. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozciefczalniki. Metody badan- lub réwnowazna;

PN-89/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport- lub réwnowazna;
PN-74/C-S1515 Woyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok- lub réwnowazna;

PN-68/C-81544 Woyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych- lub réwnowazna;

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej- lub réwnowazna;

PN-68/C-81544 Woyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych- lub réwnowazna;

PN-68/C-81545 Woyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw- lub réwnowazna;

PN EN-ISO 8501-4 Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowe;j
zwigzane - lub réwnowazna;

z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem- lub réwnowazna;

PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci pytu na powierzchni do malowania -metoda tasmy samoprzylepnej- lub
réwnowazna;

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania- lub réwnowazna;
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne- lub réwnowazna;
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja-Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne- lub réwnowazna;

PN-EN ISO 4628-1 do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powtoki malarskiej. Okreslenie natezenia,
wielkosci i rozmiaréw powierzchni- lub réwnowazna;
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE ST-01.11.

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI TRADYCYJNE,

Kody CPV

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45324000-4 Tynkowanie




11.0. ROBOTY W ZAKRESIE IZOLACJI TERMICZNEJ | PRZECIWWILGOCIOWE)
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

11.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA GtOWNEGO BUDYNKU SZPITALA W WAGROWCU - ETAP 1”.

11.2.  Zakres
Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkéw wraz z robotami malarskimi:

—  Wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych;
—  Wykonanie tynkdéw zewnetrznych;

11.3. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny posiadac:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢ okreslony na
opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentacji projektowej:

— Tynk cienkowarstwowy akrylowy barwiony w masie,

— tynk cementowo-wapienne kat. IV,
11.4. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

- Szczotki do czyszczenia podtoza,
- Kielnie,

- Szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- Pace,

- Pedzle,

- Mieszarki mechaniczne,

- Mieszadta,

- Pojemniki na zaprawe,

- Pojemniki na wode,

- Drabiny,

- Rusztowania,
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- Opcjonalnie agregaty tynkarskie.

11.5. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzerh mechanicznych.

11.6. Wykonanie robét
Ogolne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Roboty tynkarskie i malarskie

Sciany wewnetrzne tynkowaé tynkami gipsowymi, zatartymi na gtadko klasy IV oraz tynkami cementowo wapiennymi
(klasa IV) w pomieszczeniach, w ktérych na scianach znajdujg sie zywice epoksydowe.

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny byc¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu i zabrudzen. Podtoza majg by¢ réwne i szorstkie oraz zwilzone wodg. W
przypadku podfoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbaé, aby takze spoiny
miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosic recznie lub maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolity, gtadka powierzchnie. Natozony,
Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodg, a nastepnie ,,szlamowany" przy uzyciu
pacy z ggbka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,,wyciggane" i
gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rGwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien
i nierébwnosci, istotne jest, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy
wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz
niepozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykow
powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujgcy. Najpdzniej jeden dzien
po wykonaniu tynku mozna ,,Scig¢" pecherzyki powietrza pacg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg
tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane réwnga warstwg o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase
naniesiong na $ciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierdwnosci mozna usungé, szlifujgc
powierzchnie odpowiednia siatkg lub papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowad jak
najcienszg warstwg i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i uniknac jednego szlifowania, efekt
ten mozna uzyskac, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy.

48



Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie
niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze
by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
,Wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Odmiana tynkow Kategoria Wyglad powierzchni
tynkéw
Tynki surowe 0 Nieréwna, z widocznymi poszczegdlnymi rzutami kielni i

mozliwymi niewielkimi przeswitami podtoza

Tynki surowe wyréwnane kielnig I Bez przeswitéw podtoza, wieksze zgrubienia wyréwnane

Tynki surowe $ciggane paca la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane 3) - Z grubsza wyréwnano rzadka zaprawg

Tynki pospolite dwuwarstwowe 1) Réwno, ale szorstka

Tynki pospolite trojwarstwowe 1) 2) Réwno i gtadka

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gfadka

Tynki doborowe filcowane IVf Réwno, bardzo gtodka, matowa, bez widocznych ziarenek
piasku

Tynki wypalane IVw Réwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
zabarwieniu

1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego scian stanowigcych podfoze o dobrej przyczepnosci (np. mur z

nowej cegly, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu
na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych (przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.
Prace malarskie:
Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyréwnac i wygtadzi¢, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé

szpachlowanie i szlifowanie, a nastepnie je zagruntowac. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste, odttuszczone
itp. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc naprawionych.

Sciany wewnetrzne nalezy pomalowac farbg lateksowa pétmatows, w kolorystyce wg dokumentacji
projektowej. Nalezy malowac rdwniez sufity w pomieszczeniach.

Whnetrza malowac farbami lateksowymi, antybakteryjnymi. Klasa odpornosci na szorowanie Il (farby odporne na
mycie). Zaleca sie malowanie minimum w dwéch warstwach. Przed malowaniem $ciany nalezy zagruntowa¢ preparatem

gtebokopenetrujgcym.
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Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjacej, gtadkiej,
odpornej na dziatanie srodkéw zmywajacych i szorowanie.

Pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna rozpoczaé po zakoriczeniu robét poprzedzajacych, a w szczegdlnosci
po:

- Catkowitym zakoriczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zatozenia zewnetrznych pokryw kontaktéw, wytacznikéw lub opraw), z
wyjatkiem zatozenia ceramiki sanitarnej (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytgczniki, lampy itp.);

- Wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

- Dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowe;.

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po:

- Wykonaniu tzw. biatego montazu;
- Poutozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).
- Roboty malarskie wykonywacé w temperaturze 5 — 22 stC.

Srodki do malowania powierzchni tynkowanych nie mogg zawieraé érodkéw szkodliwych dla zdrowia i powinny
mie¢ pozytywng opinie Paristwowego Zaktadu Higieny.

Tynkowanie scian

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe. Podfoze
nalezy oczyscic z kurzu i zabrudzen. Podtoza betonowe majg by¢ réwne i szorstkie oraz zwilzone woda. W przypadku
podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac, aby takze spoiny miaty
podobng chfonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do
okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

Tynki nalezy narzucac kielnig lub naktada¢ agregatem, nastepnie wygtadzi¢ i zaciera¢ paca. Wykonywac w
temperaturze nie nizszej niz 5 st. C.

Malowanie Scian

Powyzej oktadzin z ptytek ceramicznych Sciany wewnetrzne nalezy pomalowac farbg silikonowg pétmatowsa, kolor
wg opisu technicznego.

Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjgcej, gtadkiej, odpornej na
dziatanie Srodkdw zmywajgcych i szorowanie z uzyciem detergentu, z mozliwoscig mycia cisnieniowego myjkg pod
nieduzym ci$nieniem. Farby odporne na wnikanie ttuszczy, rozwdj grzybdw plesniowych, alg, plesni.

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyréwnac i wygtadzi¢, naprawic uszkodzenia, wykona¢
szpachlowanie i szlifowanie, a nastepnie je zagruntowac. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste, odttuszczone
itp. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc naprawionych.

Odstoniete przewody instalacyjne nieobudowane pomalowac na kolor $cian.

Pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna rozpoczgé po zakonczeniu robét poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci
po catkowitym zakoriczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zatozenia zewnetrznych pokryw kontaktéw, wytgcznikéw lub opraw), z wyjatkiem
zatozenia ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury os$wietleniowej (wytaczniki, lampy itp.), wykonaniu
podktaddw pod wyktadziny podtogowe, dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki drzwiowe;j.
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Drugie malowanie mozna wykona¢ po wykonaniu tzw. biatego montazu, utozeniu posadzek.

Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze 5—22 st C.

Tynkowanie sufitéw
Projektuje sie:

— wykonanie nowych tynkdw na stropach istniejacych nad piwnicg i nad parterem — tynk cementowo -
wapienny kat. lll, z przecierka i gruntowaniem pod malowanie,

— wykonanie nowych tynkéw na stropach nowoprojektowanych nad parterem i nad pietrem — tynk
gipsowy kat. Ill, z przecierka i gruntowaniem pod malowanie.

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe. Podfoze
nalezy oczyscic z kurzu i zabrudzen. Podfoza betonowe majg by¢ réwne i szorstkie oraz zwilzone woda. W przypadku
podtozy mieszanych nalezy zadbaé, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg
oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do
okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.

Tynki nalezy narzucac kielnig lub naktadaé¢ agregatem, nastepnie wygtadzi¢ i zaciera¢ paca. Wykonywac w
temperaturze nie nizszej niz 5 st C.

Malowanie sufitow

Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjgcej, gtadkiej, odpornej na
dziatanie Srodkdw zmywajgcych i szorowanie z uzyciem detergentu.

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyréwnac i wygtadzi¢, naprawic uszkodzenia, wykonac
szpachlowanie i szlifowanie, a nastepnie je zagruntowac. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste, odttuszczone
itp. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc naprawionych.

Odstoniete przewody instalacyjne nieobudowane pomalowac na kolor scian.

Pierwsze malowanie Scian i sufitdw mozna rozpoczgé po zakonczeniu robét poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci
po catkowitym zakonczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zatozenia zewnetrznych pokryw kontaktow, wytgcznikéw lub opraw), z wyjgtkiem
zatozenia ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.), wykonaniu
podktaddw pod wyktadziny podtogowe, dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki drzwiowe;j.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po wykonaniu tzw. biatego montazu, utozeniu posadzek.
Roboty malarskie wykonywacé w temperaturze 5—22 st. C.
11.7.  Kontrola jakosci robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonania tynkéw polega na sprawdzeniu:

- Ciggtosci, rownosci i nadania wiasciwej struktury, co do réwnosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjgc:

- Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),

- Odchylenia krawedzi od kierunku pionowego - nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna1lm
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Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia - nie powinny by¢
wieksze niz 7 mm.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:

Ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz widocznych napraw i
zaprawek,

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

Badanie grubosci tynkow,

Badanie prawidtowosci wykonania krawedzi,

Sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich.

11.8.  Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa jest m2.
11.9. Odbiér
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika

Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

11.10. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdélne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiarow, sprawdzonej i

podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:

Przygotowanie stanowiska roboczego,

Dostarczenie materiatow i sprzetu,

Obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

Wykonanie robét przygotowawczych,

Wykonanie posadzek,

Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, likwidacja stanowiska roboczego.

11.11. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65 /B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrzny
Pozostate przepisy:

Instrukcje i certyfikaty producenta.
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